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Kartuslu iki bilesenli, tiksotropik, epoksiakrilat esasli, ankraj ve montaj malzemesidir.

Kullanim alanlari:

Donatilarin ve baglanti rotlarinin;
petona, boslukiu veya dolu tugla
vb. lerine ankrajinda ve tamirlerde,
metal filizi ekiminde, prefabrik
elaman ankrajlarinda, enjeksiyon
pakerlerinin ve aparatlarinin
sabitlenmesinde, civata ve
pimlerin ankrajlarinda, merkezi
Isitma, havalandirma v.b borularin
ve tesisatin montajinda, ve her
tur yapr malzemesinin
yapistiriimasinda kullanthir.

Avantajlari:

Cok cabuk sertlesir,

Mekanik mukavemetini cok cabuk
kazanir, Zamandan tasarruf saglar,
Sarkma yapmayan macun
kivamindadir, Donatilari
korozyona karsi bariyer etkisi ile
mukemmel korur. Kimyasal
maddelere karsi dayanikhdir. Bas
Usth uygulamalarda rahatlikla
kullanihr.

Kartusun Kullaniimasi:
Kapagi cevirerek aciniz ve cikariniz,
Statik karistirici ucu takiniz.
Kartus tabancasina yerlestirin ve
uygulamaya baslayiniz,
Uygulamaya ara verildiginde

tabancadaki basinc bosaltildiktan
sonra statik karistirici u¢ kartus
Uzerinde birakilabilir, Recine statik
kanstincida sertlesmis ise calismaya
paslamadan 6énce yeni bir uc
takilmalidir. Acilmis bir kartusu
saklarken statik kanistiriclyr cevirerek
cikarin, kartus agzini temiz ve kuru
pir bezle temizleyin ve kapagini
kapatin.

Uygulama Proseddurleri:
Gereken cap ve derinlikteki deligi
darbeli matkapla delin. Delik capi
ve derinligi kullanilacak ankraj
elemaninin boyutuna gore
olmalidir. Acillan delik yuvarlak tel
firca Dbasincli hava ile
temizlenmelidir. Deliklerde toz,
kir, yag vb. yabanci madde
kalmamalidir. Delik her temizleme
asamasindan sonra pompa ve
kompresorle, deligin dip
kismindan baslanarak
temizlenmelidir. Kartusun icindeki
iki ayri bilesen statik karistiricinin
ucundan karismis halde cikana
kadar tetige basin. Deligin
dibinden baslayarak recineyi iceri
sikarken

kartusu yavasca disarl dogru cekin.

iceride hava boslugu kalmamasina

dikkat edin. Derin deliklerde
uzatma ucu kullanilabilir. Ankraj
elemani dondurerek deligin icine
sokun. Bir miktar recine disari
ciktiktan sonra ankraj elemani
recinenin jelleme saresi icinde
delige yerlestiriimelidir. Sertlesme
stresince ankraj elamani kesinlikle
oynatilmamali veya
yuklenmemelidir. Uygulama
esnasinda is ve is¢i saghgi
kurallarina uygun is elbisesi,
koruyucu eldiven, gozluk ve
maske kullaniimalidir. Karlenmis
malzemelerin tahris edici
etkilerinden dolayi, bilesenler cilde
ve goze temas ettiriimemeli, temas
etmesi halinde hemen bol su ve
sabunla yikanmaldir.

Dikkat Edilecek Hususlar:
Ankraj malzemesini bosluklu
malzemelere tespit edebilmek icin
(tugla veya bloklar) ankraj dubeli
kullaniniz. Tabancadan cikan ilk
karisimi  kullanmayiniz.
Uygulamadan sonra kullanilan
alet ve ekipmanlar selulozik tiner
ile temizlenmelidir. KUranu almis
malzeme sadece mekanik olarak
temizlenebilir.

TEKNIiK OZELLIKLERI JELLESME ve YUKLEME SURESI

KARISIM ORANI 87/13 Yizey Sicakhgi Jellesme Suresi  Minimum Yikleme Siresi
o

KARISIM YOGUNLUGU 1.70 = 0.05 kg/It +gog 12? 22:: gg 32::

TAM KURLENME 7 gin +15°C 6 dak 35 dak

YENIDEN KAPLANABILME | 20 °C de 1 saat +25°C 3 dak 30 dak

SERVIS SICAKLIGI -30°C den + 100°C ___+35°C 2 dak 25 dak J

UYGULAMA SICAKLIGI +5 °C den +35 °C ye

SARFIYAT 1.7 kg./m?/mm

AMBALAJ 410 ml./ 345 kartus

DEPOLAMA Kapal ve gunes isiginadan uzakta, dizgun depolama ile raf émrt 18 aydir
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