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Teknobond 300 Enjeksiyon

Dusuk Viskoziteli Epoksi Enjeksiyon Reginesi

Uriin Tanimi

iki bilesenli, epoksi esasli, solvent igermeyen enjeksiyon Griniddr.

Kullanim Alanlan

e Betonarme, prefabrike yapi elemanlari, tag ve dolu tugla yapilarinda
e Otoyol, kdprU, tinel, metro gibi her tdrli mihendislik yapilarinda, statik ¢atlaklarin
doldurularak yapinin gi¢lendiriimesinde kullanilir.

Ozellikleri ve
Avantajlan

® Beton ve ¢gelik ylzeylere mikemmel aderansi vardir.

e El matkabinin énlne takilan, basit aparatlarla ¢ok kolay uygulanabilir.

* Rotre yapmaz.

e Kuru ve az rutubetli ortamlarda uygulanabilir.

® KUrinU tamamladiktan sonra betona nazaran daha yiksek basma ve gekme dayanimina sahiptir.

Uygulama Talimatlan

Uygulama yapilacak c¢atlaklara basingli hava tutularak gatlak icerisinde gevsek, oynak pargacik
olmamasi gereklidir. Uygulama yapilacak statik catlaklar kuru olmalidir.Isiticilar vb. ile ortam epoksi
enjeksiyon reginesi uygulanacak bir hale getirilmelidir. Yaz aylarinda ise Urlin ¢ok gabuk reaksiyona
gegecedi icin sabah veya aksam serin oldugu saatlerde uygulama yapilmasi tavsiye edilir.

Epoksi enjekisyonu uygulamalari iki farkli metot da yapilabilir.

1) Yapistirma Metodu: Catlak boyunca ortasi delikli nipeller, ¢atlagi ortalayacak sekilde
20 cm. de bir TEKNOBOND 400 kullanilarak beton zemine yapistiri. TEKNOBOND 400
sertlestikten sonra, yine ayni Uriin ile enjeksiyon sirasinda gatlaklarin arasindan sizinti olmamasi
icin epoksi nipeller arasina spatula veya mala ile gekilir.

1)Delme Metodu: Catlak boyunca ve catlagin tam ortasina gelecek sekilde 20 cm ara ile delikler
acllir. Acgilan deliklerin igerisinde gevsek ve oynak pargaciklar toz, kir kalmamasina dikkat
edilmelidir. Basingli hava tutularak deliklerin igerisindeki toz ve gevsek pargalar ortamdan
uzaklastirilir. Daha sonra dibeller, agilan deliklere yerlestirili. TEKNOBOND 400, dibellerin etrafi ve
asllan deliklerin arasina spatula veya mala ile sUrllerek catlaklarin arasindan epoksinin ¢gikmasi
Onlenir.

TEKNOBOND 300 ENJEKSIYON iki bilesenlidir ve uygulamaya baslanmadan énce takriben 24 saat
boyunca oda sicakliginda depolanmalidir. A ve B bilesenleri dUstk devirli bir karistirici (400 devir/
dakika altinda) ve karigtirici u¢ yardimi ile homojen kivama gelene kadar karistirimalidir. Karigim
hatalarinin éndne gegmek igin karisim temiz bir kaba aktarilarak kisa bir slre karistirma islemine
devam edilmesi tavsiye edilir. Hazirlanan karigim, hava kabarciklarini atmasi igin kisa bir sire
bekletildikten sonra, uygulamaya hazirdir.

Ozel bir kiir ydntemi gerektirmez. A ve B bileseninin oranlarinda birbiriyle karismasi sonucu, reaksiyonla
kur alr.
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Yapistirma veya delme metoduna gdre ylzey hazirlid tamamlanan zemine catlak enjeksiyonu yapilir.
Uygulama tek bilesenli ve ylksek basingli enjeksiyon pompalari ile yapilabili. Manuel veya motorlu
pompa kullanilabilir. Hazirlanan karigim enjeksiyon pompasina aktarilir ve enjeksiyon dubelleri yardimi ile
catlagin icine enjekte edilir. Enjeksiyon islemi asagidan yukari dogru yapimall ve catlagin gorilen 6n
ylzeyinden enjeksiyon reginesi akmamasina dikkat edilmelidir. Enjeksiyon islemine manometrede basing
kaybi gézlenmeyene kadar devam edilmeli ve recinenin kilcal ¢atlaklara dahi tam olarak niifuz etmesine
dikkat edilmelidir. Uygulama islemi 6zel durumlarda (zemindeki genis gatlaklar vb.) dokilerek yapilabilir.
Genis bilgi icin teknik servisimize bagvurunuz.

Uygulama Notlan /
Sinirlamalar

e +5°C'nin altindaki sicakliklarda uygulama yapilmamalidir. Epoksi esasli Grlinlerin kap émr kisithdir.
Kap émrinin ve kuruma slresinin yiksek sicakliklarda kisalacagi, disik sicakliklarda uzayacagi
g6z 6nunde bulundurulmalidir.

o Ozellikle sicak ortamlarda hemen kullanilacak kadar karigim yapilmalidir. Jellesmeye baglamis olan
karisim uygulanmamalidir. )

e Uygulamadan hemen sonra TEKNO TINER ile temizleyiniz.

Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

A bileseni gérinima

Berrak seffaf, sivi

B bileseni gériinim

Sarmsi seffaf, sivi

A ve B bileseni karismis halde gérinim

Aclk Sarimsi, sivi

A ve B bileseni karismis halde viskozitesi

600 - 800 mPa.s (+ 23 °C 'de)

A bileseni yogunlugu (+ 20°C)

1,07+0,02 kg/It

B bileseni yogunlugu (+ 20°C)

1,02+0,02 kg/It

A ve B bileseni karismis halde yogunlugu (+ 20°C)

1,04+0,02 kg/It

Karigim orani 10,25:4,75 - A : B (agirlikga)

Kap 6mri ~35 dakika (+ 20 °C /1 1t)

Ambalaj 5 kg set

Performans Bilgileri

Reaksiyon suresi 1 -8 saat

Kirtund tamamlama suresi 7 gln

Egilme Dayanimi >25 N/mm?2 (TS EN 196-1)
Basing Dayanimi >55 N/mm?2 (TSEN 196-1)
Yapigsma Dayanimi >4 N/mm?2 (Betondan kopar) (EN 4624)

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rélatif hava nemi oranina gére elde edilen bitmis Urlnlerin, 27 giin sonraki
performansi igin gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallar Laboratuvar galismasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.
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