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Teknobond 401 S

Kartuslu Ankraj Malzemesi

Uriin Tanimi

Epoksi akrilat esasli, Gift bilesenli, tiksotropik, kartuslu, hizll kirlenen, ankraj epoksisi.

Kullanim Alanlari

e Donatilarin ve baglanti rotlarinin; betona, bosluklu veya dolu tugla vb. ‘lerine ankrajinda ve tamirlerde.
e Metal filizi ekiminde,

e Prefabrik eleman ankrajlarinda,

e Enjeksiyon pakerlerinin ve aparatlarnin sabitienmesinde.

e Civata ve pimlerin ankrajlarinda,

e Merkezi 1sitma ve havalandirma vb. borularin ve tesisatin montajinda

e Her tlrll yap malzemesinin yapistinimasinda kullanilir.

Ozellikleri ve
Avantajlari

e Cok cabuk sertlesir ve mekanik mukavemetini gok gabuk kazanir.

e Uygulamasi kolaydir, zamandan tasarruf saglar.

e Macun kivamindadir; sarkma yapmaz, bas Ustl uygulamalarda rahatlikla kullanilabilir.
e Donatilari korozyona karsi korur.

e Kimyasal maddelere karsl dayanimi yUksektir.

Uygulama Talimatlan

Yuzey Kalitesi: Uygulama yUzeyi her tUrlt toz, kir, zayif ve oynak pargaciklardan, gimento serbeti
kalintilarindan, yag ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey temiz, saglam ve yeterli
basin¢g dayanimina sahip olmalidir.

Yizey Hazirhgi: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma dayanimini saglamak amaciyla, basin¢l hava
tutma vb. yéntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir.

Gereken cap ve derinlikteki deligi darbeli matkapla delin. Delik capi ve derinligi kullanilacak ankraj
elemaninin boyutuna gére olmalidir. Agilan delik, yuvarlak tel firca ve basin¢l hava ile dip kismindan
baglanarak temizlenmelidir. Deliklerde toz, kir, yag vb. yabanci madde kalmamalidir. Kartusun
icindeki iki ayri bilesen statik karistincinin ucundan karismis halde ¢ikana kadar tetige basin. Deligin
dibinden baslayarak recgineyi igeri sikarken kartusu yavasca disar cekin. igeride hava boslugu
kalmamasina dikkat edin. Derin deliklerde uzatma ucu kullanilabilir. Ankraj elemanini déndurerek igeri
sokun. Bir miktar regine disari ¢iktiktan sonra, ankraj elamani reginenin jellesme suresi iginde delige
yerlestirimelidir. Sertlesme suresince ankraj elemani kesinlikle oynatimamali veya ytklenmemelidir.
Uygulama esnasinda is ve is¢i sagligina uygun is elbisesi, koruyucu eldiven, gdzlik ve eldiven
kullaniimalidir. Kirlenmis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi, bilesenler cilde ve gdze temas
ettirilmemeli, temas etmesi halinde hemen bol su ve sabunla yilkanmalidir.

Uygulama Notlar /
Sinirlamalar

e Ankraj malzemesini bosluklu malzemelere tespit edebilmek igin (tugla veya bloklar) ankraj dibeli
kullaniniz. Tabancadan gikan ilk karigsimi kullanmayiniz.

e Kapagi cevirerek aciniz ve cikariniz, statik karistirci ucu takiniz. Kartus tabancasina yerlestirip
uygulamaya baslayiniz. Uygulamaya ara verildiginde, tabancadaki basin¢ bosaltildiktan sonra statik
karistiric ug kartus Uzerinde birakilabilir.

* Regine, statik karistiricida sertlesmis ise ¢alismaya baslamadan énce yeni bir ug takilmaldir. Acilmis
bir kartusu saklarken statik karistiriclyr gevirerek cikartiniz, kartus agzini temiz ve kuru bir bezle
temizleyerek ve kapagini kapatiniz.
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e Stiren igerir ve yanicidir.

e Solumak Sagliga Zararlidir. Cilt ve gdzleri tahris edebilir.

e Cocuklarin ulasamayacag yerde saklayiniz.

e Teneffls etmeyiniz. Sadece iyi havalandirilan yerde kullaniniz.

e Uriin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve gézlik kullanimalidrr. ise baslamadan énce
ellere koruyucu krem sUrdlebilir. Harcin gozle temasi halinde gozler derhal ilik su ile ylkanmali ve
doktora bagvurmalidrr.

e Cilde temas eden vyerler ve eller su ve sabun ile yikanmalidir. G&z ile temas halinde doktora
basvurunuz.

e Uygulamadan hemen sonra, henuliz sertlesmeden; Aletler; Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertlesen
epoksi harci sadece mekanik olarak temizlenebilir.

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Ambalaj 410 ml Kartus
Raf Omri Acilmamis orijinal ambalajinda 12 Ay

Uygulama Bilgileri

Kap Omrii 7 - 10 dakika (20°C)
Tam Kirlenme 7 gun

Yeniden Kaplanabilme 1 saat
Temizlenebilme Slresi ~45 dakika (20°C)
Servis Sicakligi 0°C den +80°C ‘ye

Performans Bilgileri

Basing Dayanimi (7 glinlik) 60-70 N/mm? (TS EN 196-1)
Aderans (beton ylzey, 7 giinlik) >4 N/ mm? ( Betondan Kopma ) (TS EN 4624)
Egilme Mukavemeti (7 guinluk) 18-20 N/mm? (TSEN 196-1)
Cekip gikarma dayanimi < 0,6 mm (75 kN yUkte ) (EN 1181)
Cekme yUku etkisiyle stinme < 0,6 mm (50 kN yUkte 3 ay sonra) (EN 1544)
Standart TS EN 1504-6‘ya uygun

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina gére gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallari
Laboratuvar galismasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.
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Yiizey Sicakhgi (°C)

islenebilme Zamani

Kiirlenme Siiresi

(dk) (dk)
-5 50 90
5 21 50
15 6 35
25 3 30
35 2 25
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TEKNOBOND 400 S,400 W ,401 S VE TEKNOBOND 401 W SARFiYAT TABLOSU

Donati Capi
(mm)

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32

Delik Capi
(mm)

14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36

Derinlik Delik Hacmi

(mm)

150
180
210
240
270
300
330
360
390
420
450
480

(ml)

23,079
36,173
53,411
75,360
102,584
135,648
175,118
221,558
275,535
337,613
408,357
488,333

Donati Hacmi
(ml)

11,775
20,347
32,311
48,230
68,672
94,200
125,380
162,778
206,957
258,485
317,925
385,843

Epoksi Hacmi
(ml)

11,304
15,826
21,101
27,130
33,912
41,448
49,738
58,781
68,578
79,128
90,432
102,490

istenen Kuvvet
(ton) (5 Ssaat)

1,43
2,06
2,81
3,67
4,64
5,73
6,93
8,25
9,68
11,23
12,89
14,67

istenen Kuvvet
(ton) (24 saat)

2,01
2,89
3,93
5,13
6,50
8,02
9,71
11,55
13,56
15,72
18,05
20,54

istenen Kuvvet
(ton) (72 saat)

2,58
3,71
5,05
6,60
8,36
10,31
12,48
14,85
17,43
20,22
23,21
26,41

* Yukarda verilen miktarlar tamamen teorik hesaplara gore yapilmis santiye sahasinda olusabilecek zaiyatlar g6zoniine alinmamistir.

istenen Kuvvet
(ton) (7 Giin)

2,87
4,13
5,62
7,34
9,28
11,46
13,87
16,50
19,37
22,46
25,79
29,34





