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Epoksi emdirilmiş, standart ebatlarda dondurulmuş tek yönlü ve tek parça (lineer) karbon elyafın şerit 
haline getirilmiş şeklidir. 

• Tașıma kapasitesi arttırılmak istenen döșeme, kiriș ve köprülerde,
• Kolon, kiriș, ve perdelerin güçlendirmesinde,
• Sehim yapan döșemelerde,
• Yük artıșı olan köprülerde,
• Sehim yapan kiriș ve balkonlarda,
• Donatı eksikliği olan kolonlarda,
• Zarar görmüș yapı elemanlarının tamirinde,
• Kesilmiș döșemelerin tamirinde kullanılır. 

• Uygulaması çok kolay ve hızlıdır, işçilik hataları ihtimali çok azdır.
• 100 metrelik hazır rulolar halinde satılır.
• Teneke makası veya spiralle gerekli olduğu kadar kesilebilir.
• Çok hafiftir, çok ince olduğundan kesit artırmaz.
• Çok yüksek çekme dayanımı vardır.
• Elastisite modülü çok yüksektir.
• Kimyasallara dayanımı mükemmeldir.
• Mükemmel yorulma dayanımına sahiptir.

Yüzey Kalitesi: Uygulama yüzeyi her türlü toz, kir, zayıf ve oynak parçacıklardan, çimento şerbeti 
kalıntılarından, yağ ve gresten arındırılmış ve kuru olmalıdır. Beton alt yüzey temiz, sağlam ve yeterli 
basınç dayanımına sahip (en az 25 N/mm2), çekme dayanımı (pull-off) en az 1,5 N/mm2 olmalıdır. 
Beton sağlam ve yeterli mukavemete haiz olmalıdır. 
Yüzey Hazırlığı: Uygulama yüzeyi, en fazla yapışma dayanımını sağlamak amacıyla, basınçlı hava 
tutma vb. yöntemler kullanılarak temizlenmiş olmalıdır. Zayıf beton parçaları kırılıp yüksek mukavemetli 
tamir harcı ile tamir edilip eski haline getirilmelidir. TEKNOPLATE'in betona yapıştırılacak kısmı, Tekno 
T iner ile hafifçe silinir. Plate üzerinde tiner nemi, ıslaklığı kalmamalıdır. 
Uygulama Metodu /Ekipmanlar: Hazırlanan karışım, spatula ile hem betona hemde TEKNOPLATE'e 
sürülür. TEKNOPLATE (karbon plaka) uygulamalarında, malzemenin bir müddet kendini çekmesi 
beklendikten sonra hava boşluğu kalmayacak şekilde yapıştırılır. İyi yapışmasını sağlamak için düz 
merdane veya rulo karbon lifinin üzerinde gezdirilir. Yüzeye çıkan epoksiler temizlenir. 
Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sıcaklıktan sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka 
üzerine çok ince epoksi sürdükten sonra kuru halde kum serpilir, üzerine sıva yapılır. Serpilen kum 
karbon plaka ile yapılacak sıva arasında aderansı sağlar. 

• Malzeme yalnız lif uzunluğu yönünde çalışır. Yan olarak mukavemeti yoktur.
• Ürün ciltte tahriş yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve gözlük kullanılmalıdır. İşe başlamadan önce
ellere koruyucu krem sürülebilir. Harcın gözle teması halinde gözler derhal ılık su ile yıkanmalı ve 
doktora başvurmalıdır.
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