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Teknowrap 300

300 gr/m2 Tek Yonli Karbon Elyaf

Uriin Tanimi

Karbon lifleri diinyada bilinen en saglam malzemelerden biridir. Kumas inceliginde olan karbon lifleri
gerilmeye karsi STL celiginden 14 kat daha mukavim olmasina ragmen agirigi celigin beste biri
civarindadir. Normalde iplik yumusakiiginda olan lifler, kolayca istenilen sekle getirimekte ve &zel
epoksi recinesi (TEKNOBOND 300 TIX) ile lamine edilince rijit hale gelmektedir.

Kullanim Alanlan

e Orta ve hafif hasarll kolon ve kirislerin tamiratinda,

e Korozyon hasarli, kdpru, viyadik, kolon ve kirislerin tamiratinda.

e Tarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratinda kullanilir.

e Fonksiyon degisikliklerinde kullanilir.

e Beton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje yapildiktan sonra kullanilir.

Ozellikleri ve
Avantajlan

e Kolonun etriye siklastirma bdlgelerine sarildiginda ilave etriye gorevi gorur.

e Kolonun kesme kapasitesini arttirir.

e Dairesel kolonlara sarilidiginda dlsey tagima kapasitesini arttirir.

e Her tlrll duvarda, garpma ve patlama karsisinda duvarin dagiimasini engeller.

e Kolon komple sarildiginda, kolonun esneyebilme kapasitesi cok blylk oranda artar, dolayisiyla ¢cok
daha blyUk salinimlarda bile kolonlarda kirlmalar olmaz.

e Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantaji yapinin igerisinde ancak birkag milimetrelik
bir kalinlk eklemesine ragmen klasik metotlarla elde edilecek saglamligin kat kat fazlasini elde
edebilmesidir.

e Celikten daha gl¢ll ama ¢ok daha hafiftir, paslanma problemi yoktur. Kolayca sekil alabilir.

Uygulama Talimatlan

Yizey Kalitesi: Uygulama yUzeyi her tUrlU toz, kir, zayif ve oynak pargaciklardan, ¢imento serbeti
kalintilarindan, yag ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey temiz, saglam ve yeterli
basing dayanimina sahip (en az 25 N/mm?), cekme dayanimi (pull-off) en az 1.5 N/mm? olmalidir.
Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz olmalidir.

Yuzey Hazirhgi: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma dayanimini saglamak amaciyla, basin¢li hava
tutma vb. ydntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton pargalari kirilip yiksek mukavemetli
tamir harci ile tamir edilip eski haline getirimelidir. Yapi elemani Uzerindeki siva, boya kaldirimall,
yUzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar yapiimalidir.

Uygulamasi yapllacak yere gore TEKNOWRAP 300 kesilerek hazir hale getirilir. Hazirlanan
TEKNOBOND 300 TIX karisimi betona surllir. Daha sonra TEKNOWRAP 300 Uzerine getirilip el ile
epoksinin karbona lyice yapistirimasi saglanir. Yapistirma esnasinda hafif tirtikli plastik rulo ile alttaki
epoksinin disariya ¢ikmasi saglanir. Bu islem tUm ylzeye homojen bir sekilde epoksi Ust ylzeye
cikacak sekilde yapillir, epoksi yetersiz kalir ise tekrar TEKNOBOND 300 TIX ¢ekilerek karbon lifleri
epoksiye doyurulur.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka
Uzerine gok ince epoksi strdukten sonra kuru halde kum serpilir, Gzerine siva yapilir. Serpilen kum
karbon elyaf ile yapilacak siva arasinda aderansi saglar.
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Uygulama Notlari / o TEKNOWRAP 300 sistemleri uzman uygulamacilar tarafindan uygulanmalidir

Sinirlamalar e Uygulama oncesi, glclendirme projesinin tasarnmi mutlaka bir insaat mihendisi tarafindan
yapiimalidir. Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalidir.
o Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetciler tarafindan uygulamanin son kontrolii yapimalidir.

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Renk Siyah
Malzemenin Yapisi Karbon
Birim Agirhgi 300 g/m?
Ambalaj 50 cm x 100 m rulo
Raf Omri Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz
Nominal Et Kalinligi 0,17 mm
Performans Bilgileri
Cekme Dayanimi >4,900 MPa
Elastisite Modulu =>230,000 MPa
Kopmada Uzama % 2,1




