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KARBONFIBER METODU ILE YAPISAL GUCLENDIRME

Giris

Karbon lifleri diinyada bilinen en saglam malzemelerden
biridir. Ipek gériinis ve inceliginde olan karbon lifleri
gerilmeye karsi celikten 14 kat daha mukavim olmasina
ragmen agirligi celigin beste biri civarindadir. Bu olaganustu
saglamligi nedeni ile karbon lifleri ve karbon liflerinden
dokunmus kumaslar endustrinin c¢esitli kademelerinde
kullaniimaktadir.

Uzay ve havacilik sanayisi bu malzemeyi en ¢cok tiketen, en
eski uygulama alanlarindan biridir. Olaganusti saglamlik ve
hafifligi nedeniyle ucak kanatlari ve gévde aksami karbon
liflerden imal edilmektedir. Normalde iplik yumusakliginda
olan lifler kolayca istenilen sekle getiriimekte ve 6zel epoksi
recinesi ile muamele edilince celiklesmektedir. Bugin
ucaklarin bazi pargalarinin standart olarak imal edilmesinde
bu yéntem kullaniimaktadir.

Yiksek performans isteyen ve yliksek hizlarda aerodinamik
yuklere maruz kalan yaris otomobillerinin kaporta aksami,
slrat teknelerinin gdvdeleri de karbon liflerden imal
edilmekte ve araglarin performansini artirmaktadir.

Karbon liflerinin su ve nemden etkilenmemesi ve korozyon
probleminin olmamasi da ayrica arti bir deger
olusturmaktadir. Hafifligi ve glicli nedeniyle bisiklet, tenis
raketi gibi pek cok degisik alanda kullanilan karbon liflerinin
kullanim sahasi her gegen giin artmaktadir.

Karbon liflerinin degisik bir uygulama alani da insaat

sektorlidir. insaat sektori karbon liflerin en son uygulama
alalarindan biri olup olaganusti basaril sonuglar vermistir.

Her ne kadar insaat sektérinin yiksek miktarlarda ve
ekonomik maliyetli malzeme gereksinimi var ise de, karbon
liflerin kullaniminin artmasiyla beraber maliyetler makul
seviyelere inmis ve insaat sektdriinde kullanilabilecek hale
gelmistir. Ozellikle deprem ve korozyon hasarli binalarin
ekonomik ve hizli onarimlarinda ¢igir acacak neticeler
vermistir.

Tamirdeki pratiklik, binaya ekstra ylk getirmemesi ve
esyalarin bosaltiimadan binanin tamir ve takviye edilebilir
olmasi ve ¢elikten 14 misli glicl olmanin verdigi olagantistu
saglamlik bu teknigin en belirgin avantajlarindandir.

Bugln insaat sektdriinde karbon liflerin belli basli kullanim
sahalari sdyle siralanabilir:

» Donati yetersizliginden dolayi sehim yapan déseme ve
kirislerde,

« Kolonlarda boyuna donati yetersizliginde,

« Catlayan beton elemanlarin gliclendirilmesinde,

« Sehimyapan konsollarda ve balkonlarda,

« Kesme kuvvetinin etkili oldugu kisa kolonlarda

« Yikilmasi durumunda sakinca olusturacak duvarlarda,

« Kopru, viyadik, depo, silo, tank, su deposu ayaklarinda,

« Patlama ve carpmaya karsi kolon ve duvarlarin
guclendirilmesinde,

« Kolon kiris baglanti noktalarinin giiglendiriimesinde,

» Sogukderz bdlgelerinde,

« Betonborularn yiksek basinca dayanikli hale getirmede,

» Prefabrik kolonlarin gusseleri ve baglanti noktalarinda,

« Beton veya gelikimalatin miimkin olmadidi yerlerde,

- Beton ve demirin asitli ve tuzlu sudan etkilenecegi
yerlerde,

« Ahsap elemanlarin cekme bdlgesinin
guglendiriimesinde,
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e« Yigma binalarda dolu tugla duvarlarin
gugclendiriimesinde,

» Kolon alt ve Ust bdlgelerinde etriye siklastirmasi olarak
merdiven boslugu agmak icin déseme demirlerinin
kesildigi yerlerde,

« Ortave hafif deprem hasarli binalarin tamirati,

« Hasarsiz binalarin saglamlik derecelerinin artirimasi,

* Yeni insaatlann depreme dayanikliigi ve buna bagl
olarak satis degerlerinin artirilmasi,

» Korozyon hasarll képrd, viyadik, apartman kolon-kiris
ve duvarlarin tamirati,

» Ahsap yapllarin restorasyonu ve glclendirilmesi,

« Tarihi eser, camii kubbe ve minarelerinin tamirati.

. 1%
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Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantaji yapinin
icerisinde ancak birkag milimetrelik bir kalinlik eklemesine
ragmen klasik metodlarla elde dilecek saglamhgin kat kat
fazlasini elde edebilmesidir.

Karbon lifleri her ne kadar ¢ok yaygin olarak bircok
uygulamada kullaniliyor ise de insaat sektérlne
uygulanmasi 6zel bir teknoloji gerektirmektedir. insaat
tamirati icin kullanilan karbon liflerinin 6zel bir sekilde
orilmesi ve normal karbon liflerden daha dayanikli olmasi
gerekmektedir. insaat sektérii uygulamalari igin gelistirilen
recineler 6zel olarak formule edilmistir.
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TEKNO FRP GUCLENDIRME URUNLERI

* Teknowrap Sistemi * Teknobar Sistemi
* Teknoplate Sistemi * Teknobond Sistemi

* Teknowrap Sistemi
Teknowrap Karbon

Tensile E-Modulus Areal FRP
Product Name Fiber Type Strength, Gpa Weight | thicknes Style
Mpa P gr/sgqm s (mm)

TEKNOWRAP - UC200S High Strength 3800 240 200 040 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - UC300S High Strength 3800 240 300 055 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - C200HS High Strength 4900 230 200 011 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - C300HS High Strength 4900 230 300 017 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - C600HS High Strength 4900 230 600 060 | Wowen UD
Carbon

Intermadiate

TEKNOWRAP - UC300IM Modulus 4600 340 300 017 | Wowen UD
Carbon

TEKNOWRAP - UC300HM H'gza”:tf:n“'us 2600 640 300 014 | Wowen UD

Teknowrap Aramid

Tensile E-Modulus Areal FRP
Product Name Fiber Type Strength, Goa Weight | thicknes Style
Mpa P gr/sqm s (mm)
TEKNOWRAP - UA280 280 0,194 | Wowen UD
WRAP - UA41

TEKNO UA415 CEVLAR 2880 100 415 0,288 | Wowen UD

TEKNOWRAP - UA623 623 0433 | Wowen UD

TEKNOWRAP - UA830 830 0,576 | Wowen UD
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Tensile E-Modulus Areal FRP
Product Name Fiber Type Strength, Goa Weight | thicknes Style
Mpa P gr/sgm s (mm)
TEKNOWRAP - UG420 420 0,16 Wowen UD
TEKNOWRAP - UG600 E-GLASS 2300 76 600 0,23 Wowen UD
TEKNOWRAP - UG680 680 0,26 Wowen UD
TEKNOWRAP - UG920 920 0,35 Wowen UD
Teknowrap Bazalt
Tensile E-Modulus Areal FRP
Product Name Fiber Type Strength, Gpa Weight | thicknes Style
Mpa P gr/sqm s (mm)
TEKNOWRAP-UB200 200 0,073 Wowen UD
TEKNOWRAP-UB250 BASALT 2500 90 250 0,091 Wowen UD
TEKNOWRAP-UB300 300 0,109 Wowen UD
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* Teknoplate Sistemi

Karbon / Cam / Aramid
Tensile E-Modulus FRP
Product Name Fiber Type Strength, Gpa thicknes Width (mm)
Mpa P s (mm)
TEKNOPLATE - CS0512 1,2 50
TEKNOPLATE - CS0514 1,4 50
- i 1,2
TEKNOPLATE - CS0812 | High Strength 23000 165 , 80
Carbon
TEKNOPLATE - CS0814 1,4 80
TEKNOPLATE - CS1012 1,2 100
TEKNOPLATE - CS1014 1,4 100
TEKNOPLATE - CI0614 Intermediate 60
TEKNOPLATE - CI0914 Modulus >2400 >210 1.4 90
Carbon
TEKNOPLATE - Cl1214 120
High Modulus
TEKNOPLATE - CH0514 Carbon >1300 >300 14 50
TEKNOPLATE - A0512 1,2 50
TEKNOPLATE - A0514 1,4 50
TEKNOPLATE - A0812 Aramid 22100 270 1,2 80
TEKNOPLATE - A0814 14 80
TEKNOPLATE - A1012 1,2 100
TEKNOPLATE - A1014 1,4 100
TEKNOPLATE - BS0512 1,2 50
TEKNOPLATE - B0514 1,4 50
TEKNOPLATE - B0812 1,2 80
Basalt >1400 >45
TEKNOPLATE - B0814 1,4 80
TEKNOPLATE - B1012 1,2 100
TEKNOPLATE - B1014 1,4 100
TEKNOPLATE - G0512 1,2 50
TEKNOPLATE - G0514 14 50
TEKNOPLATE - G0812 1,2 80
Glass >1000 >40
TEKNOPLATE - G0814 1,4 80
TEKNOPLATE - G1012 1,2 100
TEKNOPLATE - G1014 1.4 100
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Karbon / Cam / Aramid
Properties Rod5 | Rod7,5 | Rod10 | Rod 12 Rod 16
Tensile Strength, Mpa 2300 2300 2300 2300 2300
E-Modulus, Gpa 130 130 130 130 130
TEKNOBAR
Ultimate Deformation, % 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
Carbon FRP
Rod Nominal Diameter, mm 5 7,5 10 12 16
Nominal Area mm2 19 44 78 113 200
Ultimate load, KN 44 101 179 260 460
Linear Weight, g/m 40 75 130 195 340
Properties Rod 5.5 | Rod 7,5 | Rod 10
Tensile Strength, Mpa 1400 1400 1400
E-Modulus, Gpa 60 60 60
TEKNOBAR
Ultimate Deformation, % 2,4 2,4 2,4
Aramid FRP
Rod Nominal Diameter, mm 55 7,5 10
Nominal Area mm2 23 44 78
Ultimate load, KN 32 62 109
Linear Weight, g/m 40 75 130
Properties Rod12 | Rod16 | Rod 20 | Rod 25 Rod 28
Tensile Strength, Mpa 1000 1000 1000 1000 1000
E-Modulus, Gpa 40 40 40 40 40
TEKNOBAR
Ultimate Deformation, % 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
Glass FRP
Rod Nominal Diameter, mm 12 16 20 25 28
Nominal Area mm2 113 200 314 490 615
Ultimate load, KN 113 200 314 490 615
Linear Weight, g/m 200 330 535 815 1022
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TEKNOWRARP serisi Uriinlerin lretim ve uygulamasinda asagidaki
standartlara uyulmaktadir:

ASTM G 23 Tabiat Sartlarina Dayaniklilik Kriterleri
ASTM D 3039 Gerilme test kriterleri

ASTM D 3083 Alkali soil dayaniklilik kriterleri
ASTM D 2247 Su rutubete dayaniklilik kriterleri
ASTM E 104 Su rutubete dayaniklilik kriterleri
ASTM D 1141 Tuzlu su dayanikhlik kriterleri

ASTM D 3045 Kuru 1sI dayanikhlk kriterleri

ASTM C 581 Kimyasal madde dayaniklilik kriterleri
ASTM D 3165 Zemin yapisma kriterleri

ASTM C 297 Yapisma Kriterleri

ASTM D 696 Isil genlesme kriterleri

ASTM D 2990 Creep testi

ASTM D 2581 Void content

ASTM D 4065 Tg. Glass transition temperature
ASTM D 3029 Darbe dayaniklilik kriterleri

ASTM D 2344 Kompozit interlaminar shear strength
ICBO 703 Yangin dayanikhhgi kriterleri

ICBO 802 Malzeme testi

ICBO ES Genel tasarnm kriterleri

Uygulama tasarim ve hesaplarinda International Conference of Building Officials
Evaluation Service tarafindan yayinlanan AC125 kriterlerine uyulmaktadir.
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TEKNOWRAP TEK YONLU SERISI (FRP) KARBON LIFLi
KUMASLARIN UYGULAMA TEKNiK SARTNAMESI

Giris

Bu teknik sartname, TEKNO YAPI KiIMYASALLARI
tarafindan muhendis ve mimarlarnn kullanimi icin 6zel
olarak hazirlanmis olup Teknowrap serisi kompozit
artnlerin kullanim &zelliklerini ve uygulamaci muteahidin
yapacagiislemleriicerir.

Yizey Hazirhgr:

A-Teknowrap uygulamasinin yapilabilmesi icin ylzeydeki
siva tabakasinin kaldirilip brit betona ulasiimasi
gerekmektedir. Ylzey sivasinin kaldiriimasi i¢cin kumlama,
taslama ya da mUmkin olan diger mekanik usuller
kullanilacaktir.

Yapida korozyona ugramis donatilar varsa ylzey
Teknowrap ile kaplanmadan 6nce celik tel firga veya elmas
taslar yardimi ile korozyondan arindiriimali, sonrasinda
donati ylizeyine Teknobond 650 surtlmelidir. Bu uygulama
tekrardan korozyon olusumunun dniine gegecektir.

Keskin dis kdselerde pah kesilerek kdse ¢apinin disblikey
yuvarlatiimasi malzemenin zarar gérmemesi agisindan
istenir (3 cm x 3 cm). Keskin i¢c kodselerde kdsenin boylu
boyunca doldurarak kdse i¢ ¢apinin icblkey yuvarlatiimasi
tavsiye edilir (3cm x 3 cm).

Dis Kose Ic Kose

B-Teknowrap'in uygulanacagi yizeyin dizgin olmasi
gerekmektedir. Bu nedenle ylzey problemli ise ylzey
problemlerinin ytksek kaliteli duslk rotreli har¢ (Teknorep
300) ile tamiri gerekmektedir. Tamir harci suyunu kaybedip
gucund makul 6lglide kazandiktan sonra Teknowrap
uygulamasina gecilecektir (Ortalama 7 gin ile 15 gin
arasindadir).

Uygulama yapilacak yOzeyin temiz, yagsiz, boyasiz ve

butiin gevsek parcaciklardan temizlenmis olmasi gerekir.
Yuzeydeki purtz ve oyuklar Teknorep 300 Tamir Harci ile
doldurulmali ve diizeltiimelidir,

Buna ragmen ylizeyler uygun hale gelemiyorsa uygulama
ylizeyinin tamami 1 cm kalinliginda Teknorep 300 Tamir
Harciile sivanmalidir.

Tamir harci uygulanacak ytiizey ile har¢ arasinda aderansi
arttirmak igin Gimento (Tekno AD) veya Epoksi (Teknobond
AD) Esash Aderans Arttiricilar kullaniimasi tavsiye edilir
(Tekno Yap! Kimyasallari Yetkili Mihendislerine
sorulmalidir).

Kullanilacak Malzemeler:

» Teknowrap UD (Tekyonli malzeme)

«  Teknobond 300 (Epoksiastar)

» Teknobond 300 NB (Nem toleransl epoksi astar)

« Teknobond 650 (Korozyon temizligi sonrasi epoksi
boya)

» Teknorep 300 (Tamir harci)

- TeknoAD (Cimento esasliaderans arttirici)

» Teknobond AD (Epoksi esasli aderans arttirici

« Teknobond 300 TIX veya Teknobond 550 (Teknowrap
tek yonli yapistiricisi)

« Siliskumu

Epoksi Recinenin Karistiriimasi

A-Recginenin akiskanhidi ve reaksiyon hizi ortam isisina
baglidir. Karistirma sirasinda recinenin sicakligr 10-35 °C
arasinda bulunmalidir. Uygulama yapilacak yuzeyde
birikmis su olmamali, rutubet orani %5 den ylksek ise
rutubete karsi dnlem alinmalidir.

B-Recineler mimkin oldugu kadar ayni kaplarda
karistinimali, karistirmak igin karistirma pervanesi ve disik
devirli matkap kullaniimalidir. Kovanin dibinin iyice
karistigina emin olunuz.

C-Yalnizca pot life sUiresi icinde kullanabilecegdiniz miktarda
recine karistiriniz.

D-Recinelerin raf dmriiniin gegcmemis almasina dikkat
ediniz.
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Uygulama:

A-Astar Uygulanmasi

1- Uygulama yapilacak ylizeyde tozu tolere edebilmek i¢in
astar uygulanmasi tavsiye edilir. Uygulama ylzeyindeki
bagil nem % 5.00 - % 10.00 arasinda ise ve zamansal
acidan uygulama mecburiyeti varsa astar olarak
Teknobond 300 NB kullaniimalidir (Sarfiyat: 100 gr/m?).

Bagilnem % 5.00 in altinda ise astar olarak Teknobond 300
kullanilmalidir (Sarfiyat: 100 gr/m?). Uygulama yapilirken
ortam sicakligi +5°C nin altinda olmamalidir. Yagmurlu
havalarda yada calisilan ylzeyde su birikmesi oluyorsa
uygulamayapmayiniz.

2- Uygulamada kullanilacak astar bir kova icerisinde yavas
devirli bir matkap ve karistirma pervanesi yardimi ile 2
dakika sture ile karnstinimahdir. Yalnizca bir seferde
kullanilabilecek miktarda malzeme karistinimasina dikkat
ediniz (Malzemenin pot life'nin sicaklik artisi ile kisalacagini
g6z 6nlinde bulundurunuz).

3- Karistirilmis Astar, firga, rulo yada puUskurtme makineleri
yardimi ile 100 gr/m? sarfiyatla beton ylzeye
uygulanmalidir.

B- Teknowrap Tek Y6nli Kumas Uygulamasi

1- Teknobond 300 TIX 5 kg’lik setler halinde santiye
sahasina inecektir. Teknobond 300 TIX A Kompenanti ve
Teknobond 300 TIX B Kompenanti 1/1 olarak bir kova
icerisinde yavas devirli bir matkap ve pervane yardimiyla,
homojen bir renk olusuncaya kadar 2 dakika slreyle
karistirihr.

2- Karisim rulo yardimiyla temizlenmis, gevsek
parcaciklardan arindiriimis ve astar surilmus beton ylzeye
ince bir tabaka seklinde uygulanir (Astarin kurumamis
olmasi gerekmektedir).

3- Teknowrap Tek Yonli Kumas, Teknobond 300 TIX
uygulanmis ylizeye yatayda 20 cm bindirme olacak sekilde
sert politiretan rulolar vasitasiile gerdirilerek yapistirilir.

4- Yizeye tekrardan Teknobond 300 TIX surilerek epoksi
uygulamasi tamamlanir (Toplamda Teknobond 300 TIX
sarfiyati tek kat kumas uygulamasticin 1200 gr/m2dir).

5- Son kat olarak Teknobond 300 TIX uygulamasi
kurumadan uygulama ytzeyine silis kumu serpilerek
uygulama sonlandirilir (Yiizeye herhangi bir siva uygulamasi
yapilmasi gerekiyorsa silis kumu serpilir).

6- Eger ylizeye daha 6nceden Teknobond 300 veya
Teknobond 300 NB Astar uygulanmis ve Uzerinden 1
haftadan fazla vakit gegmis ise Astar ylzeyinin zimpara
kagidi ile purizlendiriimesinden sonra Teknobond 300 TIX
uygulanmasi gerekmektedir.

7- Teknowrap en az 24 saat sonra ylk tasiyacak hale
gelecektir. Nihai dayaniminaise 20 °C de 7 giinde ulasir
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TEKNOWRAP 600 CiFT YONLU SERISi (FRP) KARBON LiFLi
KUMASLARIN UYGULAMA TEKNiK SARTNAMESI

Giris

Bu teknik sartname, TEKNO YAPI KiIMYASALLARI
tarafindan muhendis ve mimarlarnn kullanimi icin 6zel
olarak hazirlanmis olup Teknowrap serisi kompozit
artnlerin kullanim &zelliklerini ve uygulamaci muteahidin
yapacagiislemleriicerir.

Yizey Hazirhgr:

A- Teknowrap 600 uygulamasinin yapilabilmesi icin
ylzeydeki siva tabakasinin kaldirilip brit betona ulasiimasi
gerekmektedir. Ylzey sivasinin kaldiriimasi i¢cin kumlama,
taslama ya da mUmkin olan diger mekanik usuller
kullanilacaktir.

Yapida korozyona ugramis donatilar varsa ylzey
Teknowrap ile kaplanmadan 6nce celik tel firga veya elmas
taslar yardimi ile korozyondan arindiriimali, sonrasinda
donati ylizeyine Teknobond 650 surtlmelidir. Bu uygulama
tekrardan korozyon olusumunun dniine gegecektir.

Keskin dis kdselerde pah kesilerek kdse ¢apinin disblikey
yuvarlatiimasi malzemenin zarar gérmemesi agisindan
istenir (3 cm x 3 cm). Keskin i¢c kodselerde kdsenin boylu
boyunca doldurarak kdse i¢ ¢apinin icblkey yuvarlatiimasi
tavsiye edilir (3cm x 3 cm).

ic Kdse
Dis Kose

B- Teknowrap 600 'Gin uygulanacag yiizeyin diizglin olmasi
gerekmektedir. Bu nedenle ylzey problemli ise ylzey
problemlerinin ytksek kaliteli duslk rotreli har¢ (Teknorep
300) ile tamiri gerekmektedir. Tamir harci suyunu kaybedip
gucund makul 6lglide kazandiktan sonra Teknowrap
uygulamasina gecilecektir (Ortalama 7 qiin ile 15 qiin
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arasindadir).

Uygulama yapilacak ylizeyin temiz, yagsiz, boyasiz ve
butlin gevsek parcaciklardan temizlenmis olmasi gerekir.
Yuzeydeki puriiz ve oyuklar Teknorep 300 Tamir Harci ile
doldurulmali ve dizeltilmelidir,

Buna ragmen ylizeyler uygun hale gelemiyorsa uygulama
ylzeyinin tamami 1 cm kalinliginda Teknorep 300 Tamir
Harciile sivanmalidir.

Tamir harci uygulanacak ylzey ile har¢ arasinda aderansi
arttirmak i¢in Gimento (Tekno AD) veya Epoksi (Teknobond
AD) Esasli Aderans Arttiricilar kullaniimasi tavsiye edilir
(Tekno Yapi! Kimyasallari Yetkili Mihendislerine
sorulmalidir).

Kullanilacak Malzemeler:

» Teknowrap 600 (Cift yonli karbon kumas)

« Teknobond 300 (Epoksiastar)

« Teknobond 300 NB (Nem toleransli epoksi astar)

» Teknobond 650 (Korozyon temizligi sonrasi epoksi
boya)

« Teknorep 300 (Tamir harci)

« TeknoAD (Gimento esasliaderans arttirici)

« Teknobond AD (Epoksi esasli aderans arttirici

» Teknobond 200 (Teknowrap 600 epoksi yapistiricisi)

« Siliskumu

Epoksi Recinenin Karistiriimasi

A- Recinenin akiskanhgi ve reaksiyon hizi ortam isisina
baglidir. Karistirma sirasinda recinenin sicakhigr 10-35 °C
arasinda bulunmalidir. Uygulama yapilacak yuzeyde
birikmis su olmamali, rutubet orani %5 den ylksek ise
rutubete karsi dnlem alinmalidir.

B- Recineler mimkin oldugu kadar ayni kaplarda
karistinimali, karistirmak igin karistirma pervanesi ve disik
devirli matkap kullaniimalidir. Kovanin dibinin iyice
karistigina emin olunuz.

C- Yalnizca pot life siresi icinde kullanabileceginiz
miktarda recine karistiriniz.

D- Recinelerin raf dmrinin gegmemis olmasina dikkat
ediniz.
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Uygulama:

A-Astar Uygulanmasi

1- Uygulama yapilacak yilizeyde tozu tolere edebilmek i¢in
astar uygulanmasi tavsiye edilir. Uygulama ylzeyindeki
bagdil nem % 5.00-% 10.00 arasinda ise ve zamansal agidan
uygulama mecburiyeti varsa astar olarak Teknobond 300
NB kullaniimalidir (Sarfiyat: 100 gr/m?).

Bagilnem % 5.00in altindaise astar olarak Teknobond 300
kullaniimahdir (Sarfiyat:100 gr/m2). Uygulama yapilirken
ortam sicakhigi +5°C nin altinda olmamalidir. Yagmurlu
havalarda yada calisilan ylzeyde su birikmesi oluyorsa
uygulamayapmayiniz.

2- Uygulamada kullanilacak astar bir kova icerisinde yavas
devirli bir matkap ve karistirma pervanesi yardimi ile 2
dakika sire ile karistiriimahdir. Yalnizca bir seferde
kullanilabilecek miktarda malzeme karistirimasina dikkat
ediniz (Malzemenin pot life'nin sicaklik artisi ile kisalacagini
g6z 6nlinde bulundurunuz).

3- Karistinlmis Astar, firga, rulo yada puUskurtme makineleri
yardimi ile 100 gr/m? sarfiyatla beton ylzeye
uygulanmalidir.

B-Teknowrap 600 Cift Yonlii Kumas Uygulamasi

1- Teknobond 200 5 kg’lik setler halinde santiye sahasina
inecektir. Teknobond 200 A Kompenanti ve Teknobond 200
B Kompenanti 1/1 oranda bir kova icerisinde yavas devirli
bir matkap ve pervane yardimiyla, homojen bir renk
olusuncaya kadar 2 dakika sureyle karistirilir.

Sarfiyat: 2,00 kg/m2 - 2,25 kg/m? ylzeye bagh ortalama
sarfiyattir.

2- Karisim mala yardimiyla temizlenmis, gevsek
parcaciklardan arindirilmis ve astar strilmis beton ylzeye
ince bir tabaka seklinde uygulanir (Astarin kurumamis
olmasi gerekmektedir).

3- Teknowrap 600 Gift Yonli Kumas ,yere bir naylon branda
serilerek istenilen dlglide kesildikten sonra branda tzerinde
Teknobond 300 surilerek lamine edilir.

Sarfiyat: 1,00 kg/m2 - 1,25 kg/m? ylizeye bagli ortalama
sarfiyattir.

4- Lamine edilmis kumas Teknobond 200 ile sivanmis
ylzeye yatayda 20 cm bindirme olacak sekilde sert
politretan rulolar vasitasiile gerdirilerek yapistirilir.

5- Son kat olarak Teknobond 300 ile lamine edilmis kumas
kurumadan uygulama ytzeyine silis kumu serpilerek
uygulama sonlandirilir (Ylizeye herhangi bir siva uygulamasi
yapilmasi gerekiyorsa silis kumu serpilir).

6- Eger ylzeye daha 6nceden Teknobond 300 veya
Teknobond 300 NB Astar uygulanmis ise bu katman
Uzerine Teknobond 200 ayni briit beton ylzeyine surdlir
gibi strtlmelidir. Teknobond 300 veya Teknobond 300 NB

uygulanmasinin hemen akabinde Teknobond 200
katmaninin sdridlmesi tavsiye edilir. Astar uygulamasinin
Uzerinden 1 haftadan fazla vakit gegcmis ise Astar ylzeyinin
zimpara kagidi ile plrtzlendiriimesinden sonra Teknobond
200 uygulanmasiistenir.

7- Teknowrap en az 24 saat sonra yuk tasiyacak hale
gelecektir. Nihai dayaniminaise 20 °C de 7 glinde ulasir.

:
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TEKNOPLATE SERISi (FRP) KARBON LIFLi PLAKA
UYGULAMASI TEKNiIK SARTNAMESI

Giris

Bu teknik sartname, TEKNO YAPI KiIMYASALLARI
tarafindan muhendis ve mimarlarnn kullanimi icin 6zel
olarak hazirlanmis olup Teknoplate serisi kompozit
artnlerin kullanim &zelliklerini ve uygulamaci muteahidin
yapacagiislemleriicerir.

Yizey Hazirhgr:

A- Teknoplate (Karbon Fiber Plaka) uygulamasinin
yapilabilmesi igin ylzeydeki siva tabakasinin kaldirilip briit
betona ulasiimasi gerekmektedir. Ylzey sivasinin
kaldinimasi icin kumlama, taslama ya da mumkin olan
diger mekanik usuller kullanilacaktir.

Yapida korozyona ugramis donatilar varsa Teknoplate ile
uygulamaya baslamadan &nce yuzey celik tel firga veya
elmas taslar yardimi ile korozyondan arindiriimali,
sonrasinda donati ylizeyine Teknobond 650 strtlmelidir.
Bu uygulama tekrardan korozyon olusumunun 6niine
gececektir.

B- Teknoplate'in uygulanacagi ylzeyin dizgin olmasi
gerekmektedir. Bu nedenle yluzey problemli ise ylzey
problemlerinin ylksek kaliteli diistik rétreli harg (Teknorep
300) ile tamiri gerekmektedir. Tamir harci suyunu kaybedip
glctnd makul 6lclide kazandiktan sonra Teknowrap
uygulamasina gegcilecektir (Ortalama 7 gin ile 15 gin
arasindadir).

Uygulama yapilacak ylzeyin temiz, yagsiz, boyasiz ve
butin gevsek parcaciklardan temizlenmis olmasi gerekir.
Ylzeydeki piriz ve oyuklar Teknorep 300 Tamir Harci ile
doldurulmal ve diizeltilmelidir,

Buna ragmen ylzeyler uygun hale gelemivorsa uvgulama
ylzeyinin tamami 1 cm kahnligemda [eknorep 300 Tamin
Harciile sivanmalidir.

Tamir harci uygulanacak ytzay lle harg erasinda aderansi
arttirmak igin Cimento (Tekno &0 veya Epckal (Teknobond
AD) Esasli Aderans Arttiriciler kullanimass fawsiye edili

(Tekno Yapi! Kimyasallari Yetkili Mihendislerine
sorulmalidir).

Kullanilacak Malzemeler:

« Teknoplate (5 cm-10 cm genisliginde karbon fiber plaka)

« Teknobond 300 (Epoksiastar)

«  Teknobond 300 NB (Nem toleransli epoksi astar)

» Teknobond 650 (Korozyon temizligi sonrasi epoksi
boya)

« Teknorep 300 (Tamir harci)

« TeknoAD (Gimento esasliaderans arttirici)

» Teknobond AD (Epoksi esasli aderans arttirici

» Teknobond 200 (Teknowrap 600 epoksi yapistiricisi)

« Siliskumu

Epoksi Recinenin Karistiriimasi

A- Recinenin akiskanligi ve reaksiyon hizi ortam isisina
baglidir. Karnistirma sirasinda recinenin sicakligi 10-35°C
arasinda bulunmalidir. Uygulama yapilacak yuzeyde
birikmis su olmamali, rutubet orani %5 den ylksek ise
rutubete karsi dnlem alinmalidir.

B- Recineler mimkin oldugu kadar ayni kaplarda
karistinimali, karistirmak igin karistirma pervanesi ve disik
devirli matkap kullaniimalidir. Kovanin dibinin iyice
karistigina emin olunuz.

C- Yalnizca pot life siresi icinde kullanabileceginiz
miktarda recine karistiriniz.

D- Recinelerin raf dmrinin gegmemis olmasina dikkat
ediniz.
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Uygulama:

A-Astar Uygulanmasi

1- Uygulama yapilacak yilizeyde tozu tolere edebilmek i¢in
astar uygulanmasi tavsiye edilir. Uygulama ylzeyindeki
bagdil nem % 5.00-% 10.00 arasinda ise ve zamansal agidan
uygulama mecburiyeti varsa astar olarak Teknobond 300
NB kullaniimalidir (Sarfiyat:100 gr/m?).

Bagilnem % 5.00in altindaise astar olarak Teknobond 300
kullaniimahdir (Sarfiyat:100 gr/m2). Uygulama yapilirken
ortam sicakhigi +5°C nin altinda olmamalidir. Yagmurlu
havalarda yada calisilan ylzeyde su birikmesi oluyorsa
uygulamayapmayiniz.

2- Uygulamada kullanilacak astar bir kova icerisinde yavas
devirli bir matkap ve karistirma pervanesi yardimi ile 2
dakika sire ile karistiriimahdir. Yalnizca bir seferde
kullanilabilecek miktarda malzeme karistirimasina dikkat
ediniz (Malzemenin pot life'nin sicaklik artisi ile kisalacagini
g6z 6nlinde bulundurunuz).

3- Karistinlmis Astar, firga, rulo yada puUskurtme makineleri
yardimi ile 100 gr/m? sarfiyatla beton ylzeye
uygulanmalidir.

B- Teknoplate Uygulamasi

1- Teknobond 200 5 kg’lik setler halinde santiye sahasina
inecektir. Teknobond 200 A Kompenanti ve Teknobond 200
B Kompenanti 1/1 oranda bir kova icerisinde yavas devirli
bir matkap ve pervane yardimiyla, homojen bir renk
olusuncaya kadar 2 dakika sureyle karistirilir.

Sarfiyat: 0,30 kg/m? - 0,50 kg/m? 5 cm’lik Teknoplate icin
ylzeye bagl ortalama sarfiyattir.

Sarfiyat: 0,60 kg/m? - 1,00 kg/m? 10 cm’lik Teknoplate icin
ylzeye baglh ortalama sarfiyattir.

2- Karisim rulo yardimiyla temizlenmis, gevsek
parcaciklardan arindiriimis ve astar strilmus beton ylizeye
veya Teknoplate ylzeyine ince bir tabaka seklinde
uygulanir (astarin kurumamis olmasi gerekmektedir).

3- Teknoplate, Teknobond 200 surllmis ylzeye sert
politretan rulolar yardimiile yapistirilir.

4- Eger ylzeye daha 6nceden Teknobond 300 veya
Teknobond 300 NB Astar uygulanmis ve Uzerinden 1
haftadan fazla vakit gegmis ise Astar ylzeyinin zimpara
kagidi ile purlzlendiriimesinden sonra Teknobond 200
uygulanmasi gerekmektedir.

5- Teknoplate en az 24 saat sonra yiUk tasiyacak hale
gelecektir. Nihai dayaniminaise 20 °C de 7 glinde ulasir.

NOT: Karbon Kumas ve Karbon Plaka Uygulamalarinda
kullanilan butiin epoksiler 20°C’lik sicaklikta 30 dakika
icerisinde kirlenir.

uygulanmasinin hemen akabinde Teknobond 200
katmaninin sdridlmesi tavsiye edilir. Astar uygulamasinin
Uzerinden 1 haftadan fazla vakit gecmis ise astar ylzeyinin
zimpara kagidi ile plrtzlendiriimesinden sonra Teknobond
200 uygulanmasiistenir.

7- Teknowrap en az 24 saat sonra yuk tasiyacak hale
gelecektir. Nihai dayaniminaise 20 °C de 7 glinde ulasir.

Malzemenin Teslimi, Saklanmasi ve Kullanimi:

Sahaya getirilen malzemeler Tekno Yapi tarafindan teslim
edildigi sekilde orijinal ambalajinda, mamdul etiketleri
Uzerinde olarak gelecektir. Gelen recginelerin butln
komponentleri o glinkl isi tamamlayacak kadar yeterli
sayida ve hazir olacaktir. Kullanilacak reginelerin tavsiye
edilen ortam isisinda kullaniimasi gerekmektedir.
Reginelerin sicakliginin ortam sicakligindan cok farkli (~
20°C) olmasi halinde reginenin ortam sicakligina gelmesi
icin en az 24 saat Oncesinden kullanilacagl ortamda
beklemesi tavsiye edilir.
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TEKNOWRAP'IN KULLANILDIGI YERLER

Donati yetersizliginden dolayl sehim yapan
déseme ve kirislerde

Kolonlarda boyuna donati yetersizliginde
Catlayan beton elemanlarin
guclendiriimesinde

Sehim yapan konsollarda ve balkonlarda
Kesme kuvvetinin etkili oldugu kisa
kolonlarda

Yikilmasi durumunda sakinca olusturacak
duvarlarda

Kdprd, viyadlk, depo, silo, tank, su deposu
ayaklarinda

Patlama ve carpmaya karsi kolon ve
duvarlarin guglendiriimesinde

Kolon kiris baglanti noktalarinin
guclendiriimesinde

Soguk derz bolgelerinde

Beton borular yiksek basinca dayanikl hale
getirmede

Prefabrik kolonlarin gusseleri ve baglanti
noktalarinda

Beton veya celik imalatin mimkin olmadigi
yerlerde

Beton ve demirin asitli ve tuzlu sudan
etkilenecegiyerlerde

Ahsap elemanlarin gcekme bdlgesinin
guglendiriimesinde

Yigma binalarda dolu tugla duvarlarin
glclendiriimesinde

Kolon alt ve st bdlgelerinde etriye
siklastirmasi olarak

Merdiven boslugu a¢cmak icin déseme
demirlerinin kesildigi yerlerde.




TEKNO

yap! kimyasallari

www.teknoyapi.com.tr

Teknoplate
Karbon Fiber Plaka

Uriin Tanimt:
Epoksi emdirilmis, standart ebatlarda dondurulmus tek
yonll ve tek parca (lineer) karbon elyafin serit haline
getirilmis seklidir.

Kullanim Alanlan:

« Tasima kapasitesi arttirnimak istenen déseme, kiris ve
koprulerde,

« Kolongigclendirmesinde,

» Sehimyapan dbdsemelerde,

- Yukartisiolan koprilerde,

« Sehim yapan kiris ve balkonlarda,

« Donati eksikligi olan kolonlarda,

e Zarar gdrmus yapi elemanlarinin tamirinde,

» Kesilmis désemelerin tamirinde kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlan:

« Uygulamasi ¢ok kolay ve hizlidir, is¢ilik hatalar ihtimali
cok azdir.

« 100 metrelik hazir rulolar halinde satilir.

- Teneke makasi veya spiralle gerekli oldugu kadar
kesilebilir.

» Cok hafiftir, cok ince oldugundan kesit artirmaz.

» Cokyuksek cekme dayanimivardir.

 Elastisite modull ¢cok ylksektir.

» Kimyasallara dayanimi mikemmeldir.

«  Mikemmel yorulma dayanimina sahiptir.

Uygulama Talimatlari:

Yuzey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her turll toz, kir, zayif ve
oynak pargaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindirlmis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm?2), ¢cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?
olmahdir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmalidir.

Yuzey Hazirh@i: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basin¢h hava tutma vb.
yéntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalar kirilip ylksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getirilmelidir. TEKNOPLATE'in betona
yapistinlacak kismi, Tekno Tiner ile hafifce silinir. Plate
Uzerinde tiner nemi, 1slakligi kalmamalidir.

Uygulama Metodu /Ekipmanlar: Hazirlanan karisim, spatula
ile hem betona hemde TEKNOPLATE'e surulur.
TEKNOPLATE (karbon plaka) uygulamalarinda,
malzemenin bir muddet kendini ¢ekmesi beklendikten
sonra hava bosluju kalmayacak sekilde yapistirilir. lyi
yapismasini saglamak igin diiz merdane veya rulo karbon
lifinin Gzerinde gezdirilir. Ylizeye cikan epoksiler temizlenir.
Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uzerine cok
ince epoksi slrdikten sonra kuru halde kum serpilir,
Uzerine siva yapilir. Serpilen kum karbon plaka ile yapilacak
siva arasinda aderansi saglar.

Sarfiyat: 0,60 kg/m? - 1,00 kg/m? 10 cm’lik Teknoplate igin
ylizeye bagl ortalama sarfiyattir.

Uygulama Notlari / Sinirlamalar:

* Malzeme yalniz lif uzunlugu yéniinde calisir. Yan olarak
mukavemeti yoktur.

« Urlin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve
g6zlilk kullaniimalidir. ise baslamadan énce ellere
koruyucu krem sirilebilir. Harcin gézle temasi halinde
gozler derhal ilik su ile yikanmali ve doktora
basvurmalidir.

e 0°C'nin altinda uzun slre kalirsa Uriinde kristallenme
gbzlemlenebilir. Uriin tekrar oda sicakligina getirilerek
kristalleri ¢ozllirse herhangi bir problem olmadan
kullanilabilir.

« Urlinicerisine herhangi bir yabanci madde katmayiniz.

- Uygulama o6ncesi, glglendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat mihendisi tarafindan yapiimalidir.
Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalidir.

« Uygulamanin tecribeli, ehli kisilerce yapilmasi
gereklidir.

« Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetgiler
tarafindan uygulamanin son kontrolt yapiimalidir.
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Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk Siyah

En 5cmve 10 cm

Boy 100 m‘lik rulo

Kalinlk 1,2mm -1,4mm

Yogunluk 1,50 kg/It

Raf Omri Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz
Alevlenme Noktasi 180°C

Cekme Mukavemeti >2,800 MPa

Elastiklik Moddilt

>165,000 MPa Kopmadaki

Kopmada Uzama

%1,4

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina gére gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallari

Laboratuvar calismasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.

www.teknoyapi.com.tr
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Teknowrap 300

300 gr/m? Tek Yoénli Karbon Elyaf

Uriin Tanima:

Karbon lifleri diinyada bilinen en saglam malzemelerden
biridir. Kumas inceliginde olan karbon lifleri gerilmeye karsi
STL celiginden 14 kat daha mukavim olmasina ragmen
agirhgr celigin beste biri civarindadir. Normalde iplik
yumusakliginda olan lifler, kolayca istenilen sekle
getiriimekte ve 6zel epoksi reginesi (TEKNOBOND 300 TIX)
ile lamine edilince rijit hale gelmektedir.

Kullanim Alanlan:

+ Ortave hafif hasarli kolon ve kirislerin tamiratinda,

« Korozyon hasarli, kdpri, viyadik, kolon ve Kkirislerin
tamiratinda.

« Tarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratinda
kullanilir.

« Fonksiyon degisikliklerinde kullanilir.

- Beton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje
yapildiktan sonra kullanilir.

Ozellikleri ve Avantaijlar::

» Kolonun etriye siklastirma bélgelerine sarildiginda ilave
etriye gbrevi gortr.

« Kolonun kesme kapasitesini arttirir.

« Dairesel kolonlara sarildiginda disey tasima
kapasitesini arttirir.

e Her turld duvarda, carpma ve patlama karsisinda
duvarin dagiimasini engeller.

+ Kolon komple sarildiginda, kolonun esneyebilme
kapasitesi ¢cok biyiik oranda artar, dolayisiyla cok daha
blyk salinimlarda bile kolonlarda kirilmalar olmaz.

« Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantaiji
yapinin icerisinde ancak birkag milimetrelik bir kalinhk
eklemesine ragmen klasik metotlarla elde edilecek
saglamligin kat kat fazlasini elde edebilmesidir.

« Celikten daha gig¢li ama ¢ok daha hafiftir, paslanma
problemi yoktur. Kolayca sekil alabilir.

Uygulama Talimatlar:

Yizey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tirll toz, kir, zayif ve
oynak pargaciklardan, ¢cimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindinimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basin¢g dayanimina sahip (en az 25
N/mm?), cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?
olmahdir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmalidir.

Yuzey Hazirh@i: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basin¢h hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalarn kirllip yiksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getirilmelidir. Yapi elemani Gizerindeki siva,
boya kaldiriimali, yizeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yapilmalidir. Uygulamasi yapilacak yere gére TEKNOWRAP
300 kesilerek hazir hale getirilir. Hazirlanan TEKNOBOND
300 TIX karisimi betona surulir. Daha sonra TEKNOWRAP
300 Uzerine getirilip el ile epoksinin karbona iyice
yapistirnimasi saglanir. Yapistirma esnasinda hafif tirtikl
plastik rulo ile alttaki epoksinin disariya ¢cikmasi saglanir. Bu
islem tim ylzeye homojen bir sekilde epoksi Ust ylzeye
clkacak sekilde yapilir, epoksi yetersiz kalir ise tekrar
TEKNOBOND 300 TIX cekilerek karbon lifleri epoksiye
doyurulur. Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir
sicakliktan sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka
Uzerine ¢ok ince epoksi sUrdikten sonra kuru halde kum
serpilir, Uzerine siva yapilir. Serpilen kum karbon elyaf ile
yaplilacak siva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlari/ Sinirlamalar:

- TEKNOWRAP 300 sistemleri uzman uygulamacilar
tarafindan uygulanmalidir

« Uygulama o6ncesi, glc¢lendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat mdhendisi tarafindan yapiimaldir.
Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalidir.

« Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetgciler
tarafindan uygulamanin son kontroll yapiimalidir.
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Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk Siyah

Malzemenin Yapisi Karbon

Birim Agirhig 300 g/m?

Ambalaj 50 cm x 100 m rulo

Raf Omrii Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz
Nominal Et Kalinhg 0,17 mm

Performans Bilgileri

Cekme Dayanimi >4,900 MPa

Elastisite Modulu >230,000 MPa

Kopmada Uzama % 2,1
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Teknowrap 600

600 gr/m? Cift Yonli Karbon Elyaf

Uriin Tanima:

Karbon lifleri diinyada bilinen en saglam malzemelerden
biridir. Kumas inceliginde olan karbon lifleri gerilmeye karsi
STL celiginden 14 kat daha mukavim olmasina ragmen
agirhgr celigin beste biri civarindadir. Normalde iplik
yumusakliginda olan lifler, kolayca istenilen sekle
getiriimekte ve 6zel epoksi recinesi (TEKNOBOND 300) ile
lamine edilince rijit hale gelmektedir.

Kullanim Alanlari:

+ Ortave hafif hasarli kolon ve kirislerin tamiratinda,

« Korozyon hasarli, kdpri, viyadik, kolon ve Kkirislerin
glclendirilmelerinde.

« Tarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratinda
kullanilir.

« Fonksiyon degisikliklerinde kullanilir.

- Beton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje
yapildiktan sonra kullanilir.

Ozellikleri ve Avantaijlar::

» Kolonun etriye siklastirma bélgelerine sarildiginda ilave
etriye gbrevi gortr.

« Kolonun kesme kapasitesini arttirir.

« Dairesel kolonlara sarildiginda disey tasima
kapasitesini arttirir.

e Her turld duvarda, carpma ve patlama karsisinda
duvarin dagiimasini engeller.

+ Kolon komple sarildiginda, kolonun esneyebilme
kapasitesi ¢cok biyiik oranda artar, dolayisiyla cok daha
blyk salinimlarda bile kolonlarda kirilmalar olmaz.

« Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantaiji
yapinin icerisinde ancak birkag milimetrelik bir kalinhk
eklemesine ragmen klasik metotlarla elde edilecek
saglamligin kat kat fazlasini elde edebilmesidir.

« Celikten daha gig¢li ama ¢ok daha hafiftir, paslanma
problemi yoktur. Kolayca sekil alabilir.

Uygulama Talimatlar:

Yizey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tirll toz, kir, zayif ve
oynak pargaciklardan, ¢cimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindinlmis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basin¢g dayanimina sahip (en az 25
N/mm?), cekme dayanimi (pull-off) en az 1.5 N/mm?
olmahdir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmalidir.

Yuzey Hazirh@i: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basin¢li hava tutma vb.
yéntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalar kirilip ylksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getirilmelidir. Yapi elemani Gizerindeki siva,
boya kaldinimali, ytzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yapilmalidir. Uygulamasi yapilacak yere gére TEKNOWRAP
600 kesilerek hazir hale getirilir. Hazirlanan TEKNOBOND
300 ile islak yapistirma islemi uygulanir. Teknobond 300
temiz blyuk bir legen gibi hazneli kaba doldurulur.
TEKNOWRAP 600 bunun igerisine daldirlarak gegilir.
Karbon liflerinin igine kadar epoksinin homojen bir sekilde
emdirildiginden emin olunmasi gereklidir. Epoksi emdirilmis
TEKNOWRAP 600 beton ylzeye TEKNOBOND 200
kullanilarak yapistirilir. Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi
belli bir sicakliktan sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon
plaka Uzerine ¢ok ince epoksi surdikten sonra kuru halde
kum serpilir, Uzerine siva yapilir. Serpilen kum karbon elyaf
ile yapilacak siva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlari / Sinirlamalar:

« TEKNOWRAP 600 sistemleri uzman uygulamacilar
tarafindan uygulanmalidir.

» Uygulama sirasinda eldiven, gézIlik vb. gibi guvenlik
ekipmanlari kullaniimali ve TEKNOWRAP 600 ¢iplak elle
tutulmamalidir.

- Uygulama o6ncesi, glglendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat miUhendisi tarafindan yapiimaldir.
Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalidir.

« Universiteler / bagimsiz test kurulusu / denetciler
tarafindan uygulamanin son kontrolU yapiimalidir.
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Teknik Bilgi
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Genel Bilgiler

Renk

Siyah

Malzemenin Yapisi

Cift yonlU karbon kumas

Birim agirhgi

600 g/m?

Raf Omrii

Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz

Nominal Et Kalinligi

0,34 mm

Ambalaj

100 cm x 100 m rulo. Kolide

Performans Bilgileri

Cekme dayanimi 4,900 MPa
Elastisite Moduli 230,000 MPa
Kopmada Uzama % 2,1
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yapikimyasallari

Teknowrap 601

600 gr/m? Tek Yénlii Karbon Elyaf

Uriin Tanimi:

Karbon lifleri dinyada bilinen en saglam malzemelerden
biridir. Kumas inceliginde olan karbon lifleri gerilmeye karsi
STL celiginden 14 kat daha mukavim olmasina ragmen
agirhigr celigin beste biri civarindadir. Normalde iplik
yumusakliginda olan lifler, kolayca istenilen sekle
getiriimekte ve 6zel epoksi reginesi (TEKNOBOND 300) ile
lamine edilince rrijit hale gelmektedir.

Kullanim Alanlan:

» Ortave hafif hasarli kolon ve kirislerin tamiratinda,

» Korozyon hasarli, kdprl, viyadik, kolon ve kirislerin
guclendiriimelerinde.

« Tarihi eser, cami kubbe ve minarelerinin tamiratinda
kullanilir.

» Fonksiyon degisikliklerinde kullanilir.

= Beton kalitesinde sorun olan yerlerde statik proje
yapildiktan sonrakullanilir.

Ozellikleri ve Avantaijlan:

= Kolonun etriye siklastirma bélgelerine sarildiginda ilave
etriye gorevi gordir.

« Kolonun kesme kapasitesini arttirir.

= Dairesel kolonlara sarildiginda disey tasima
kapasitesini arttirir.

= Her tlrli duvarda, carpma ve patlama karsisinda
duvarin dagiimasini engeller.

= Kolon komple sarildiginda, kolonun esneyebilme
kapasitesi ¢cok buylk oranda artar, dolayisiyla cok daha
buytk salinimlarda bile kolonlarda kirllmalar olmaz.

« Karbon lifleri ile tamir metodunun en bariz avantaji
yapinin igerisinde ancak birkag milimetrelik bir kalinlik
eklemesine ragmen klasik metotlarla elde edilecek
saglamligin kat kat fazlasini elde edebilmesidir.

« Celikten daha giiglii ama ¢ok daha hafiftir, paslanma
problemi yoktur. Kolayca sekil alabilir.

Uygulama Talimatlar:

Yuzey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tlrlU toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, ¢cimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindinlmis ve kuru olmalidir. Beton alt ytizey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm?2), ¢ekme dayanimi (pull-off) en az 1.5 N/mm2
olmaldir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmalidir.

Yuzey Hazirhgi: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basingh hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalarn kirllip yliksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getiriimelidir. Yapi elemani tizerindeki siva,
boya kaldinimali, ylzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yapilmalidir. Uygulamasi yapilacak yere gére
TEKNOWRAP 601 kesilerek hazir hale getirilir. Hazirlanan
TEKNOBOND 300 ile 1slak yapistirma islemi uygulanir.
Teknobond 300 temiz biyik bir legen gibi hazneli kaba
doldurulur. TEKNOWRAP 601 bunun igerisine
daldirilarak gegilir. Karbon liflerinin icine kadar epoksinin
homojen bir sekilde emdirildiginden emin olunmasi
gereklidir. Epoksi emdirilmis TEKNOWRAP 601 beton
ylzeye TEKNOBOND 200 kullanilarak yapistirilir. Karbon
lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra alev
alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uzerine ¢ok ince epoksi
slirdiikten sonra kuru halde kum serpilir, Gzerine siva
yapilir. Serpilen kum karbon elyaf ile yapilacak siva
arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlari/ Sinirlamalar:

e TEKNOWRAP 601 sistemleri uzman uygulamacilar
tarafindan uygulanmalidir.

e Uygulama sirasinda eldiven, gézlik vb. gibi glvenlik
ekipmanlari kullaniimali ve TEKNOWRAP 601 ciplak elle
tutulmamalidir.

« Uygulama 6ncesi, glclendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat mihendisi tarafindan yapilmalidir.
Projelendiriimeli ve sorumlu tutulmaldir.

« Universiteler / bagimsiz test kurulusu / denetgiler
tarafindan uygulamanin son kontroll yapiimalidir.
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Renk

Siyah

Malzemenin Yapisi

Tek yonlt karbon kumas

Birim agirhg

600 g/m?

Raf Omrii

Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz

Nominal Et Kalinhg

0,34 mm

Ambalaj

100 cm x 100 m rulo. Kolide

Performans Bilgileri

Cekme dayanimi 4,900 MPa
Elastisite Modll 230,000 MPa
Kopmada Uzama % 2,1
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Teknobond 300 Tix

Epoksi Esasli Yapistirici

Uriin Tanime:

iki bilesenli, solventsiz, tiksotropik 6zellikli, epoksi esasl
doyurma reginesi ve yapistiricisidir. TEKNOWRAP 300 ‘iin
beton ylizeye yapistirilarak uygulanmasinda kullanilir.

Kullanim Alanlar::

« TEKNOWRAP elyaflarinin kuru uygulama yontemiyle
uygulanmasinda,

« Islak uygulama sistemiigin astar olarak,

- Duzgln yuzeylere TEKNOBAR plakalarinin
yapistiriimasinda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantajlar:
Kolay karistirlir, mala ve doyurma rulosu ile uygulamasi
kolaydir.
Elle doyurma islemiigindir.
Mekanik dayanimlar ylksektir.
Dusey ve bas Ustu ytizeylerde uygulanir.
Bir¢ok ylizeye iyi aderans saglar.
YUksek mekanik 6zelliklere sahiptir.
Altina ayri bir astar uygulamasi gerekmez.
Solventsizdir.

Uygulama Talimatlari:

Yizey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her tirli toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, ¢imento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindinlmis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basin¢g dayanimina sahip (en az 25
N/mm?), cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?
olmahdir. Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz
olmalidr.

Yizey Hazirh@i: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basingh hava tutma vb.
yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton
parcalari kinlip yiksek mukavemetli tamir harci ile tamir
edilip eski haline getirilmelidir. Yapi elemani (izerindeki siva,
boya kaldirimali, ylzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar
yapiimaldir.

Karistirma: B bileseni A bilesenine eklendikten sonra dusik
hizl, elektrikli bir karistirici (en fazla 400 dev./dk) ile homojen
bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karistiriniz.

Uygulama Metodu/Ekipmanlar: Uygulamasi yapilacak yere
gore TEKNOWRAP 300 kesilerek hazir hale getirilir.
Hazirlanan TEKNOBOND 300 TIX karisimi, spatula ya da
rulo ile betona sirilir. Daha sonra TEKNOWRAP 300
Uzerine getirilip el ile epoksinin karbona iyice yapistiriimasi
saglanir. Yapistirma esnasinda hafif tirtikli plastik rulo ile
alttaki epoksinin disariya ¢cikmasi saglanir. Bu islem tiim
ylzeye homojen bir sekilde epoksi Ust ylizeye g¢ikacak
sekilde yapilir, epoksi yetersiz kalir ise tekrar TEKNOBOND
300 TIX gekilerek karbon lifleri epoksiye doyurulur.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan
sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka Uizerine gok
ince epoksi slrdiikten sonra kuru halde kum serpilir,
Uizerine siva yapllir. Serpilen kum karbon elyaf ile yapilacak
siva arasinda aderansi saglar.

Kullanim Alanlar::

« Sicaklik +5°C nin altinda ise uygulanmamalidir.

» Solventsizdir, tinerle inceltiimez.

« Karnistirma ve uygulama islemlerini yaparken, cildinizi ve
gozlerinizi etkilenmekten korumak icin lastik eldiven ve
is g6zIUgu kullaniniz.

«  Ozellikle gdzler dikkatle korunmalidr.

« Gozunlze sigradig takdirde, yaklasik 15 dakika bol su
ile yikayiniz ve hemen bir hekime basvurunuz.

« Gidamaddelerinden ve gocuklardan uzak tutunuz.

« Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile
yikanmalidir. Géz ile temashalindedoktorabasvurunuz.

« Uygulamadan hemen sonra, henliz sertlesmeden;
Aletler; TeknoTiner ile temizlenmelidir. Sertlesen epoksi
harci sadece mekanik olarak temizlenebilir.
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Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk (Recine ve Sertlestirici Kanisimi) Gri (karisim)

Karisim Yogunlugu (A+B) ~1,65 kg/litre

Raf Omrii 1 Birim A Bileseni: 1 Birim B Bileseni (Agdirlkga)

Ambalaj 5 kg set

Uygulama Bilgileri

Sarfiyat 300 gr/m2igin 1-1,5 kg/m?
Uygulanacak Zemin Sicakhgi (+5°C) - (+35°C)

Karisim Orani (Agirlikga) 3,85 birim A: 1,15 birim B
Kap Omrii ~30 dakika

Performans Bilgileri

Betona Yapisma > 4,0 N/mm? ( Betondan Kopma)
Egilme Dayanimi > 40 N/mmz2
Basing Dayanimi > 80 N/mma2
Cekme Dayanimi > 30,0 Mpa

Tam Mukavemete Ulasma Siiresi 7 gln
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Teknobond 300

Epoksi Regine Esasli, Cift Bilesenli, Diisiik Viskoziteli Astar

Uriin Tanim::
Teknobond 300, iki bilesenli, distk viskoziteli, solvent
icermeyen epoksirecine astari.

Kullanim Alanlan:

« Beton ylzeylerin, cimentolu saplarin ve epoksi harglarin
astarlanmasinda,

* Normal, parlak ve cok emici ylzeylerde,

» TUm epoksi ve poliliretan zemin kaplamalarindan énce
astar olarak,

* Epoksi esasli tesviye harglari ve har¢c kaplamalar icin
baglayiciolarak,

Ozellikleri ve Avantajlar::

« Dusuk viskozitelidir.

iyi penetrasyon 6zelligine sahiptir.
Yuksek yapisma giicline sahiptir.
Solvent icermez.

Uygulamasi kolaydir.

Katlar arasi bekleme sureleri kisadir.
Cokamaghdrr.

Dis mekanlarda da kullanilabilir.

Uygulama Talimatlan:

Yiizey Hazirh@i: Uygulama ylizeyi her tirld toz, kir, zayif ve
oynak parcgaciklardan, ¢cimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten temizlenmis ve kuru olmalidir. Beton alt ytizey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm32), cekme dayanimi (pull-off) en az 1.5 N/mm?2
olmalidir.

Karistirma: B bileseni A bileseni Gizerine eklendikten sonra
dusik hizl, elektrikli bir karistirici (en fazla 400 devir/dk) ile
homojen bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karistiriniz.
Sirekli, gozeneksiz bir katin ylzeyi kapladigina emin
olunuz. Gerekirse iki kat astar uygulamasi yapiniz.

TEKNOBOND 300 firga, rulo veya piskirtme ile
uygulanabilir. Etrafa dokilen ve uygulama ekipmanlarina
bulasan malzeme TEKNO TINERI ile temizlenebilir.

Uygulama Notlari/ Sinirlamalar:

* Malzemenin sertlesmesini tamamlamasi igin, izin verilen
minimum sicakhdin altinda kullanmayiniz. Distk
sicakliklar sertlesmeyi yavaslatacak, ylksek sicakliklar
ise sertlesmeyi hizlandiracaktir. Pota émri de
sicakliklara bagli olarak degisecektir.

= Kirind almamis zemin sicakligi yogusma noktasinin en
az 3°C Uzerinde olmalidir.

«  Urlin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve
g6zlik kullaniimahdir. Harcin gbzle temasi halinde
gb6zler derhal 1lik su ile yikanmal ve doktora
basvurmalidir.

« +5°C'nin altinda uzun silire depolanan urinde
kristallenme gézlemlenebilir. Uriin tekrar oda sicakligina
getirilerek kristalleri ¢6zllirse herhangi bir problem
olmadan kullanilabilir.

» Dogrudan gines isinlarina (UV) bagh olarak sertlesen
Urtinde renk kayiplari, sararma ve tebesirlenme olabilir.

« Su berrakliginda bir renk ve uzun sireli UV dayanimi
beklenen yerlerde TEKNBOND 350 kullaniimalidir.

Sarfiyat:

Astar: 300-500 gram/m?

Tesviye Harci: 1,4 - 1,6 kg/m2/ mm (Kuvars kumu miktarini
bagli olarak degisir)

Tamir Harci : 2,0 - 2,2 kg/m? / mm (Agirlikga 10 kati kadar
kuvars kumu kullanilan uygulamalar)
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Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Kimyasal Yapi Solventsiz Epoksi
Renk Seffaf sarimsi sivi
Raf Omrii Orijinal ambalajinda tretim tarihinden itibaren 12 ay
Ambalaj A Bilegeni: 10 kg teneke kutu | A Bileseni: 400 kg (2 varil)

B Bileseni: 5 kg teneke kutu B Bilegeni: 200 kg varil
A+B Bilesenleri: 15 kg set A+B Bilegenleri: 600 kg set (3 varil)

Uygulama Bilgileri

Karigim Yodunlugu

1,10+0,02 g/ml (EN ISO 2811-1)

Uygulama Siresi

> 30 dk (Hava sartlarina gére degisir)

Katlar Arasi Bekleme Siresi

En az 24 saat En fazla 3 giin (+20°C de)

Karigim Orani

2 Birim A : 1 Birim B (Agirlikga )

Tam Mukavemet

7 Glin (+20°C de)

Yizey/Gevre Sicaklidi

En az +10°C / En Fazla +30°C

Yiizey Rutubet Igerigi

< 4% (Adirlikga)

Bagil Nem En fazla %80 olmali

Performans Bilgileri

Egilme Mukavemeti (7 Gln) > 30 N/mm?2 (TS EN 196-1)
Basing Mukavemeti (7 Gun) > 90 N/mm?2 (TS EN 196-1)
Betona Yapisma Mukavemeti >4 N/mm? (Betondan Kopma) (TS EN 4624)
Gelige Yapisma Mukavemeti <3 N/mm?2 (TS EN 4624)
Shore D Sertligi (7 glin) 83

Termal Dayanim Strekli 1 +50°C

Encok 7 gin :+80°C

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina goére elde edilen bitmig Urtnlerin, 27 glin sonraki
performansi igin gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallari Laboratuvar galismasinda elde edilen yaklagik degerlerdir.

www.teknoyapi.com.tr
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Teknobond 300 NB

Nemli Yiizeyler igin Epoksi Astar

Uriin Tanim::

Teknobond 300 NB, epoksi esasli, Iki bilesenli, dustik
viskoziteli, solvent icermeyen, nemli ve Islak ylizeyler igin,
astar.

Kullanim Alanlan:

« Beton ylzeylerin, ¢imentolu saplarin ve epoksi harglarin
astarlanmasinda,

« Normal, gcok emici, nemli ve islak ylizeylerde,

« TUm Epoksi ve Poliliretan zemin kaplamalarindan 6nce
astar olarak.

« Epoksi esasli tesviye harclari ve har¢ kaplamalar igin
baglayici olarak.

Ozellikleri ve Avantajlar::

« Nemli ve Islak ylzeylere gok iyi aderans saglayarak, nem
bariyeri gérevi gorlr,

. Duslk viskozitelidir,

« lyi penetrasyon 6zelligine sahiptir,

« Yiksek yapisma dayanimina sahiptir,
« Solvent igermez,

. Uygulamasi kolaydir,

« Katlar arasi bekleme slreleri kisadir,
« Cok amachdir,

« Dis mekanlarda da kullanilabilir,

Uygulama Talimatlar:

Uygulama ylzeyi her tlrli toz, kir, zayif ve oynak
pargaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag ve gresten
arindirilmis ve kuru olmalidir. Beton alt ylizey temiz, saglam ve
yeterli basing dayanimina sahip (en az 25 N/mm2), gekme
dayanimi (pull off) enaz 1 .5 N/mm2 olmalidir.

Uygulama yiizeyi, en fazla yapisma dayanimini saglamak
amaciyla, basingli hava tutma vb. yontemler kullanilarak
temizlenmis olmalidir.

B bileseni A bilesenine eklendikten sonra diistik hizl, elektrikli
bir karistirici (enfazla 400 dev./dak.) ile homojen bir renk elde
edene kadar 2-3 dakika kanstiriniz.

Surekli, gbzeneksiz bir katin ylizeyi kapladigina emin olunuz.
Gerekirse iki kat astar uygulamasi yapiniz. Teknobond 300 NB
firga, rulo veya gelberi ile uygulanabilir.

Uygulamad_an hemen sonra, henliz sertlesmeden; Aletler;
TEKNO TINER ile temizlenmelidir. Sertlesen Urlin sadece
mekanik olarak temizlenebilir.

Uygulama Notlani / Sinirlamalar:

Malzemenin sertlesmesini tamamlamasi igin, izin verilen
minimum sicakligin altinda kullanmayiniz. Dusik
sicakliklar sertlesmeyi yavaslatacak, ylksek sicakliklar
ise sertlesmeyi hizlandiracaktir. Pota émri de
sicakliklara bagli olarak degisecektir.

Kuriind almamis zemin sicakligi yogusma noktasinin en
az 3°C tzerinde olmalidir.

Uriin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve
go6zlik kullanilmahdir. Harcin gézle temasi halinde
goézler derhal ilik su ile yikanmali ve doktora
basvurmalidir.

« +5°C'nin altinda uzun sire depolanan Uurlinde
kristallenme gdzlemlenebilir. Uriin tekrar oda sicakligina
getirilerek kristalleri ¢ézilirse herhangi bir problem
olmadan kullanilabilir.

« Dogrudan giines isinlarina (UV) bagh olarak sertlesen
Urinde renk kayiplari, sararma ve tebesirlenme olabilir.

« Su berrakliginda bir renk ve uzun sireli UV dayanimi
beklenen yerlerde TEKNBOND 350 kullaniimahdir.
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Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Kimyasal Yapi Epoksi Regine Esasli
Renk Seffaf Sivi
Ambalaj 16 kg set
Raf Omrii 12 ay
Yogunluk ABilesen: 1, 10+0,02 (kg/It) B

Bilesen : 1,03+0,02 (kg/lt)
Karnigim: 1, 10+0,02 (kg/It)

(EN 1SO 2811-1)

EgJilme Mukavemeti (7 Gln )

>30 N/mmz2

(TSEN196-1)

Basing Mukavemeti (7 Gin)

>75 N/mmz2

(TSEN 196-1)

Betona Yapisma Mukavemeti

>4 N/ mm?2 ( Betondan Kopma)

(TS EN 4624 )

Celige Yapisma Mukavemeti

>3 N/ mmz?

(TS EN 4624)

Uygulama Sdresi ( 23°C , % 50 Nem )

40 dk (Hava sartlarina gére degisebilir )

Karigim Orani

100 Birim A: 60 Birim B ( Agirlik¢a)

Tam Mukavemet

7 Gln

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rélatif hava nemi oranina gére elde edilen bitmis Grtnlerin, 27 gin sonraki
performansi i¢in gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallari Laboratuvar ¢alismasinda elde edilen yaklagik degerlerdir.
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Teknobond 550

Uriin Tanimi:

iki bilesenli, solventsiz, tiksotropik 6zellikli, epoksi esasli
doyurma reginesi ve yapistiricisidir. TEKNOWRAP 300
"Un beton ylizeye yapistirilarak uygulanmasinda kullanilir.

Kullanim Alanlan:

« TEKNOWRAP elyaflarinin kuru uygulama yéntemiyle
uygulanmasinda,

« Islak uygulama sistemi igin astar olarak,

« Diizgin ylzeylere TEKNOBAR plakalarinin
yapistiriimasinda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantaijlan:

« TEKNOWRARP elyaflarinin kuru uygulama yéntemiyle
uygulanmasinda,

« Islak uygulama sistemi i¢in astar olarak,

« Dizgin ylzeylere TEKNOBAR plakalarinin yapistiriimasinda
kullanilir.

Uygulama Talimatlari:

Yiizey Kalitesi: Uygulama ytizeyi her tiirlli toz, kir, zayif ve oynak
pargaciklardan, gimento serbeti kalintilarindan, yag ve gresten
arindiriimig ve kuru olmalidir. Beton alt yiizey temiz, saglam ve
yeterli basing dayanimina sahip (en az 25 N/mm2), gekme
dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm2 olmalidir. Beton saglam ve
yeterli mukavemete haiz olmalidir.

Yiizey Hazirligi: Uygulama ylizeyi, en fazla yapisma dayanimini
saglamak amaciyla, basingli hava tutma vb. yéntemler kullanilarak
temizlenmis olmalidir. Zayif beton pargalari kirihp yiksek
mukavemetli tamir harci ile tamir edilip eski haline getirilmelidir.
Yapi elemani tzerindeki siva, boya kaldiriimali, yizeyi
temizlenmeli, gerekli tamiratlar yapiimalidir.

Karistirma: B bileseni A bilesenine eklendikten sonra distik hizli,
elektrikli bir karistirici (en fazla 400 dev./dk) ile homojen bir renk
elde edene kadar 2-3 dakika karistiriniz.

www.teknoyapi.com.tr

Uygulama Metodu / Ekipmanlar: Uygulamasi yapilacak yere
gbre TEKNOWRAP 300 kesilerek hazir hale getirilir.
Hazirlanan TEKNOBOND 550 karisimi, spatula ya da rulo ile
betona surllir. Daha sonra TEKNOWRAP 300 Uzerine
getirilip el ile epoksinin karbona iyice yapistirilmasi saglanir.
Yapistirma esnasinda hafif tirtikll plastik rulo ile alttaki
epoksinin disarlya ¢ikmasl saglanir. Bu islem tim ylzeye
homojen bir sekilde epoksi Ust ylizeye gikacak sekilde yapllir,
epoksi yetersiz kalir ise tekrar Teknobond 550 cekilerek
karbon lifleri epoksiye doyurulur. Karbon lifleri yanmaz ancak
epoksi belli bir sicakliktan sonra alev alabilir. Bu nedenle
karbon plaka Uzerine gok ince epoksi sUrdikten sonra kuru
halde kum serpilir, Uzerine siva yapllir. Serpilen kum karbon
elyaf ile yapllacak siva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlari / Sinirlamalar:

Malzemenin sertlesmesini tamamlamasi igin, izin verilen
minimum sicakligin altinda kullanmayiniz. Dislk
sicakliklar sertlesmeyi yavaslatacak, ylksek sicakliklar
ise sertlesmeyi hizlandiracaktir. Pota émri de
sicakliklarabagl olarak deg@isecektir.

Kurtint almamis zemin sicakligi yogusma noktasinin en

az 3°C Uzerinde olmalidr.

« Urin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve
g6zlik kullaniimahdir. Harcin gézle temasi halinde
gobzler derhal ilik su ile yikanmali ve doktora
basvurmalidr.

» Gida maddelerinden ve gocuklardan uzak tutunuz.

¢ Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile

ylkanmalidr.

Uygulamadan hemen sonra, heniiz sertlesmeden; Aletler;

Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertlesen epoksi harcl

sadece mekanik olarak temizlenebilir.
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Teknik Bilgi

www.teknoyapi.com.tr

Genel Bilgiler

Renk (Regine ve Sertlestirici Karigimi)

Kink Beyaz

Karigim Yogunlugu (A+B)

1,27+0,03 kg/lt

Raf Omrii

Acllmamig orijinal ambalajinda 12 Ay

Ambalaj

5 kg set

Uygulama Bilgileri

Sarfiyat

300 gr/m2 igin 1-1,5 kg/m?2

Uygulanacak Zeminin Sicakligi

(+5°C ) — (+35°C)

Karigim Orani (Agirhkca)

3,85 birim A : 1,15 birim B

Kap Omrii

~ 30 dakika

Per ormans Bilgileri

Betona apisma > 4,0 N/mm? (Betondan Kopma)
Egilme Dayanimi = 40 N/mm?
Basing Dayanimi > 80 N/mm2
Cekme Dayanimi > 30,0Mpa
am Mukavemete Ulagsma Siresi 7 gln

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina goére elde edilen bitmis Urtnlerin, 27 gin sonraki
performansi igin gegerli olan ve Tekno api Kimyasallan Laboratuvar ¢aligmasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.
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Teknobond 200

Epoksi Macun

Uriin Tanime:
Ince uygulamalar icin 6zel olarak gelistirilmis tiksotropik,
cift bilesenli yapistirma ve montaj epoksisi.

Kullanim Alanlari:

« TEKNOPLATE (karbon plaka) malzemelerinin
yapistinimasinda,

« Incetip uygulamalarda,

e Her tarli metal plaka, granit gibi malzemelerin parlak
yuzeylere yapistirimasinda

« Ince tamiratlarda kullanilir.

Ozellikleri ve Avantaijlar::

« Kimyasallara karsi dayaniklidir.

» Betona, ahsaba ve ¢elige mikemmel yapisma saglar.
* Yuksek mekanik mukavemete sahiptir.

« Dusey uygulamalarda sarkmayapmaz.

« Solventicermez.

Uygulama Talimatlar:

Yizey Kalitesi: Uygulama yizeyi her turll toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, ¢cimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindirilmis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basing dayanimina sahip (en az 25
N/mm?), ¢ekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?
olmalidr.

Yizey Hazirh@i: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma
dayanimini saglamak amaciyla, basin¢h hava tutma vb.
yéntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir.
TEKNOPLATE'in betona yapistirilacak kismi, Tekno Tiner
ile hafifce silinir. Plate lzerinde tiner nemi, islakhgi
kalmamalidir.

Karistirma: TEKNOBOND 200 karisim oranina gére
kullanima hazir setler halinde temin edilmektedir. Karisima
baslamadan 6nce malzeme sicakliklarinin + 15 - +25°C
arasinda oldugundan emin olunmalidir. B bileseni tamami
ile A bileseninin igerisine bosaltimali ve B bileseninin
icerisinde malzeme kalmadigindan emin olunmalidir.

Karisim, yaklasik 300 dev/dk'lik bir karistirici ve uygun
karistirma ucu ile, ambalaj kenarlarinda ve tabaninda
karismamis malzeme kalmamasina dikkat edilerek enaz 2 -
3 dakika, homojen bir karisim elde edilinceye kadar
karistirimalidir. TEKNOBOND 300 uygulamasini takip eden
24 saat icerisinde, TEKNOBOND 200 uygulamasina
baslanmalidir. Malzeme, dnceden hazirlanmis karbon lifli
polimer plakalarin (TEKNOPLATE) puirlizslz ylzeylerine 1-
1,5 mm kalinlik elde edilecek sekilde spatula ile
surllmelidir. Ayni zamanda astar surtlmus ytzeylere de 1-
1,5 mm kalinlik elde edilecek sekilde TEKNOBOND 200,
spatula ile surdlmelidir. Daha sonra arkasina yapistirici
strilmus karbon lifli polimer plakalar yerlerine, lifleri
dogrultusunda hafifge gerilerek ve sisme yapmayacak
sekilde sabitlenmelidir. Daha sonra karbon plakalar tizerine
lifleri dogrultusunda rulo ile bastirlarak, beton ylzeyle
aralarinda bosluk kalmamasi saglanmalidir. Karbon lifleri
yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra alev alabilir.
Bu nedenle karbon plaka tizerine ¢cok ince epoksi surdikten
sonra kuru halde kum serpilir, Gzerine siva yapllir. Serpilen
kum karbon plaka ile yapilacak siva arasinda aderansi
saglar. Yangina karsi dayanim istendiginde Uzeri yangina
dayanikh 6zel harglar (TEKNOREP 450) ile uygun kalinlikta
kaplanmalidir.

Uygulama Notlari / Sinirlamalar:

« Malzemenin sertlesmesini tamamlamasi icin, izin verilen
minimum sicakhgin altinda kullanmayiniz. Disuk
sicakliklar sertlesmeyi yavaslatacak, yiksek sicakliklar
ise sertlesmeyi hizlandiracaktir. Pota émri de
sicakliklara bagli olarak degisecektir.

« Uriin ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve
g6zlilk kullaniimalidir. ise baslamadan énce ellere
koruyucu krem surilebilir. Harcin gbzle temasi halinde
go6zler derhal ilik su ile yikanmali ve doktora
basvurmalidir.

e 0°C'nin altinda uzun sure kalirsa Uriinde kristallenme
gbdzlemlenebilir. Uriin tekrar oda sicakligina getirilerek
kristalleri ¢dzllirse herhangi bir problem olmadan
kullanilabilir.

« Uriin icerisine herhangi bir solvent veya baska bir
yabancimadde ilave etmeyiniz.

» Uygulama &ncesi, gug¢lendirme projesinin tasarimi
mutlaka bir insaat muhendisi tarafindan yapilmalidir.
Projelendirilmeli ve sorumlu tutulmalidir.

e Uygulama yapllirken ortam ve ylzey sicakligi +5°C'nin
altinda ve +35°C'nin Gizerinde olmamalidir.

« Uygulamanin tecribeli, ehli kisilerce yapilmasi
gereklidir.

» Calisma suresi icinde kullanabilecek kadar malzeme
hazirlanmasina dikkat edilmelidir.

« Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetgiler
tarafindan uygulamanin son kontroll yapiimalidir.

- Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile
yikanmalidir. Goz ile temas halinde doktora basvurunuz.

« Uygulamadan hemen sonra, henlz sertlesmeden;
Aletler; Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertlesen epoksi
harci sadece mekanik olarak temizlenebilir.
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Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Renk Gri (kansim)
Karisim Yogunlugu ~1,65 kg/litre

Karigim Orani

1 Birim A Bileseni : 1 Birim B Bileseni (Agirlikga)

Ambalaj

5 kg set

Uygulama Bilgileri

Sarfiyat 1 m? plaka yapistirmak igin 3 — 4 kg
Raf Omrii Acillmamis orijinal ambalajinda 12 Ay
Kap Omrii ~ 30 dakika ( 20°C)

Temizlenebilme Siresi

~45 dakika ( 20°C)

Yeniden Kaplanabilme Siresi 2-790n
Tam Mukavemet 7 glin
Performans Bilgileri

Yapisma (celige ve betona) > 4 N/mm?
Egdilmede Cekme Dayanimi (TS EN 196-1) > 25 N/mm?
Basing Dayanimi (TS EN 196-1) > 90 N/mm?

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina gdre elde edilen bitmis Urlnlerin, 27 gln sonraki
performansi igin gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallari Laboratuvar ¢alismasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.
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Teknobond 400

Epoksi Esasli, Tamir, Ankraj ve Montaj Harci

Uriin Tanimi:

Bas Ustl ve yatay uygulamalar igin 6zel olarak gelistirilmis
tiksotropik kivamda her tlrli ankrajlama, yapistirma ve
tamir islerinde kullanilan, ¢ift bilesenli yiksek mukavemetli
epoksi malzemesidir.

Kullanim Alanlari:

» Demir filizi ekiminde her tlrli beton tas gibi
malzemelerin tamirinde,

« Genis ¢atlaklarin onariminda ve izolasyonunda,

- Fayans, granit gibi malzemelerin parlak yuzeylere
yapistiriimasinda kullanilir.

« Her tir metal ve c¢elik aksamin beton ve celik yapi
elemanlarina montajinda ve yapistirimasinda,

- Qatlak enjeksiyonunda dis ylzeylerin kapatiimasi ve
enjeksiyon pakerlerinin sabitlenmesinde,

e Kopri ve viyadiklerde korkuluk ve deprem
sénumleyicilerin sabitlenmesinde,

» Ankraj elemanlarinin sabitlenmesinde kullanilir.

Ozellikleri ve Avantaijlar::

Uygulanmasi ¢ok kolay bir malzemedir.

Su ve gaz gegirimsizdir.

Kimyasallara ve asinmaya karsi dayanikhidir.
Betona mikemmel aderans saglar.

» Mekanik mukavemetini gok hizli alir.

» Roétreyapmaz.

Uygulama Talimatlari:

Yuzey Kalitesi: Uygulama ylzeyi her turll toz, kir, zayif ve
oynak parcaciklardan, ¢cimento serbeti kalintilarindan, yag
ve gresten arindinimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey
temiz, saglam ve yeterli basin¢g dayanimina sahip (en az 25
N/mm?), ¢cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?
olmalidr.

Yiizey Hazirh@i: Filiz ekimi icin delikler, demir gapindan en
az 4 mm. genis aclimaldir. Yuzeyler basingh hava ile

temizlenmeli, yag, toz, kir ve su kalmamalidir. Ankraj
demirleri nervirll, kuru, yagsiz ve passiz olmaldir.

Karistirma: B bileseni A bilesenine eklendikten sonra duiistk
hizli, elektrikli bir karistirici (en fazla 400 dev/dk) ile homojen
bir renk elde edene kadar 2 - 3 dakika karistiriniz. Karisim
once delik igerisine sonra demire surltr. Demir filizi, yavas
yavas dondurllerek delige sokulur. Deligin demire
tamamen yerlestiginden emin olmak icin demire balyoz,
¢ekic vb. sert cisim ile vurulur. Ertesi gin kirinu alan
epoksinin sertlestiginden emin olmak icin demir el ile
cekmeye calisilir. Bu islem filiz ekim isinin dogru bir sekilde
yapilip yapilmadigi hakkinda fikir verir. Ozellikle
guglendirme islerinde ¢cekme deneyi makinesi ile deney
yapiimasi tavsiye edilir. Teknobond 400 demiri-demire,
demiri tuglaya sabitleme gibi gesitli islerde de basaril bir
sekilde uygulanabilir.

Uygulama Notlari / Sinirlamalar:

« Sicaklik +5°C'nin altinda ise uygulanmamalidir.

« Solventsizdir, tinerle inceltiimez.

» Karistirma ve uygulama islemlerini yaparken, cildinizi ve
gozlerinizi etkilenmekten korumak igin lastik eldiven ve
is gozIigl kullaniniz. Ozellikle gézler dikkatle
korunmalidir.

« GOzlnlze sigradigi takdirde, yaklasik 15 dakika stire bol
suile yikayiniz ve hemen bir hekime basvurunuz.

« Uriin icerisine herhangi bir yabanci madde, su ilave
etmeyiniz.

e Asin sicak havalarda Urin karistiyi zaman hemen
sertlesecegdiicin tUketilecek kadar karisim yapiimalidir.

« Etrafa dokilen ve uygulama ekipmanlarina bulasan
malzeme Tekno Temizleme Tineriile temizlenebilir.
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Teknik Bilgi

Genel Bilgiler
Renk (A+B) Gri

Karisim Orani 3:1 (agrrlikca)

Karisim Yogunlugu ~1,60 kg/It

Ambalaj 5 kg ‘lik set

Uygulama Bilgileri

Raf Omrii Acllmamis orijinal ambalajinda 12 Ay

Sarfiyat 16 mm‘lik nervirlt demiri, 20 mm‘lik delige, ankre etmek i¢in yaklagik 0,100
kg drtin gereklidir.

Yeniden Kaplanabilme Suresi < 24 saat

Kap Omri ~10 dakika (40°C)

Temizlenebilme Siresi ~60 dakika (20°C)

Tam Kurlenme Siresi 7 gln

Performans Bilgileri

Basing Mukavemeti > 75 N/mm? (TS EN 196-1)

Egilme Mukavemeti > 25 N/mm?

Catlaksiz Betona Yapisma Mukavemeti | 14 N/mm?

Catlakli Betona Yapisma Mukavemeti 7 N/mm?

Celige Yapisma > 3,0 N/mm? (TS EN 4624)
Egilme Mukavemeti > 20,0 N/mm? (TS EN 196-1)
Servis Sicakhgi -15°C - + 90°C

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina gore elde edilen bitmis Urinlerin, 27 gin sonraki
performansi icin gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallar Laboratuvar ¢calismasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.
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REFERANSLAR
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TEKNO YAPI TARAFINDAN YAPILAN FiBER ILE GUCLENDIRME
UYGULAMALARINDAN BAZILARI
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Bayrampasa Metro istasyonu Kopriisii
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Florya istanbul Lisesinde Etriye Siklastirma Bélgesinin Karbon Fiber ile
Gi¢lendirilmesi
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Atakoy Lisesinin Karbon Fiber ile Gliglendirilmesi
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Yeditepe Universitesi Karbon Fiber ile Giiglendirilmesi
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Kigik Ayasofya Camisinin Karbon Cubuklarla Gug¢lendirilmesi
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Halepteki Hiisrev Paga Camisinin Gii¢lendirilmesi
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Samdaki Emeviye Camisinin Guglendirilmesi
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Karbon Fiber ile Tarihi Eser Giiglendirmesi
HASEKI HURREM SULTAN HAMAMI
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MALZEMELERIMIZIN KULLANILDIGI YERLERDEN BAZILARI

Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

: Dizce Kiiglik Sanayi Sitesinin Glglendiriimesi / Diizce
: Cavit Caglar Villalan /
: UPS Merkez Binasinin Giglendirilmesi / Zeytinburnu
: Depremden Hasar Gérmuls Kazanlar Cami Minaresi Tamirati / Golclik
:11 Kath Berberoglu is Merkezinin Giiglendiriimesi / Sirinevler
: Sehsuvaroglu Otomotiv Binasinin Guglendiriimesi / Maltepe
: Mimar Ltfi Karaosmanoglu Yalisi Guglendirilmesi / Beylerbeyi
: Emirgan Sarn Késk Cemal Kurtoglu Binasinin Guglendiriimesi /Yalova
: Migros / Yalova
: italgold / Laleli
: Hayat Apartmani / Nisantasi
: Istanbul Biiyiiksehir Belediyesi Ulagim A.S.

Bayrampasa Metro Istasyonu Képriisiiniin Tamirati ve
Guglendirilmesi / Bayrampasa
: Pal ingaat /Etiler Villalar Kolon gii¢lendirmesi

: IGDAS Binasinin depreme kars! giiglendirmesi ve

gerekli olan tahkikatlarin yapiimasi
: Istanbul Biiyiiksehir Belediyesi Ulagim A.S.
Davutpasa Viyadugu Gugclendirmesi

:Bagaksehir Vadi Aligveris Merkezi giiglendirmesi / KIPTAS
:Gelik Restaurant - Aroma Meyve Sulari Genel Merkezinin
Giiglendiriimesi / Bakirkdy -istanbul

Atakoy Lisesi Giiglendirmesi / Bakirkdy- istanbul
Ozel Florya Lisesi Gliglendirmesi / Bakirkdy-istanbul
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Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri
ve Malzeme Temini)
Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri
Karbon Fiber Malzemeleri

Karbon Fiber Malzemeleri

www.teknoyapi.com.tr

Samdaki Emeviye Camisinin Guglendirilmesi (Teknik Danigmanlik ve
Malzeme Temini

Halepteki Hisrev Pagsa Camisinin Guglendiriimesi (Teknik Danigsmanlik

Klglk Ayasofya Camisinin Karbon Cubuklarla Giglendiriimesi (Teknik

Danismanlik ve Malzeme Temini

Haseki Hirrem Sultan Hamaminin Giglendiriimesi

(Sultanahmet/istanbul)

Gayrettepe Emniyet Muadurliagu Otopark Alanina ait On Adet Kolonun
Karbon fiber ile takviyesi (Etriye Eksikligi)
Pen Otelin Giiclendiriimesi/Pendik/istanbul

: UPS izmir Bélge Midirliik Binasinin Glglendiriimesi

: Prime Mall iskenderun AVM Binasinin Giiclendirilmesi

: Glines Balikglilik izmir Sube Binasinin Giiglendiriimesi
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TEKND YAPI KIMYASALLARI SAN, VE TIC. AS.
Istanbul Deri Orasnize San, Bilgesi Gergef Sok: A/A
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Fax: ~90 (216) 479 02 00
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l'F( .: | L0 UCAK VE UZAY BILIMLERI FAKTLTES] DEKANLIGI
N/ Ugak Mahendishigi Biliimi

TEKMO AP KIMYASALL AR SAN. VE TIC. A8 "ie

Glindermay oldugunue & adet karbon Bber plaka numameleri (Sekil 15 kallanidsmk yaplan
sekme terlen sormgundn glde edilen pelome dayaneme (muksbmisn gerilme) ¢ elwtisie modln
maleeme Ozeliklering ait bulonen deferier ve orislema defierler Table 1'de verilmigtir.

Temler 2 mmidakika hizla yapilmis, ket veriled load cell. birm wama verilen de
ekstensometre yardmmiyla Slplilmbgitr. Olglm boligesinden g farkh yerden pumume kalmlk ve
geniglik deferleri kumpas ile Slglilerck knydedilmlg ve onalama deferlen almorsk gerilme hesabinda
kil lsirm aeak alan hessplunmugtr,

Profi Dr. Hallt 5 Tirkmen
22092016

Ayezags Karpindl, Mmlsk 468 ISTANBUL sk Veligl fgin el 0. SEVRLEK Bilglgh,
Tl = (03125 RS 3000034 < 288 X001 Fake: ob 3130 285 3804 . 183 330
E-Pmia soymebdiimmier  Clebtrondk AQ: www iablo sd i
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Teknolojk Malzemeler San. Tic. Ltd.t
TeknoMa ’ ®

Izmir Teknoloji Gelstirme Bélgesi
Izmir Yiiksek Teknoloji Enstitiisii Kampuisii

-

30 Agustos 2009

Tekno Yapi Kimyasallari tarafindan temin edilen bir tip karbon elyaf numuneye ait
¢cekme mekanik test sonuglar agagida belirtildigi gibidir.

Dog. Dr. Metin Tanoglu
Sirket Mudiirii

RAPOR

Test Numunesi: Carbon elyaf — Epoksi regine ile kaplanmisg
Carbon fiber impregnated with epoxy resin (UD)
Test: ASTM D4018

Yiikleme Yonii (Loading Direction): Fiber ekseni (Fiber lognitidual)

Cekme Mukavemeti Chord Modiilii (GPa)
(MPa)

Ultimate Tensile

Strength Chord Modulus

1 5227.4 1 253.8
2 4161.1 2 236.2
3 4757.3 3 254.2
4 5268.4 4 258.0
5 3728.9 5 229.1
6 4962.4 6 248.6
Ortalama Ortalama

(average) 4684.3 (average) 246.6
Standard Standard

sapma sapma

(St. Dev.) 617.3 (St. Dev.) 11.4

—

Teknoma Teknolojik Malzemeler San. ve Tic. Ltd. Sti.
Izmir Teknoloji Gelistirme Bélgesi
IYTE Gulbahce Kampls, 35430, Urla, izmir
Tel: (232) 765 9001, Fax: (232) 765 9002, E-mail: info@teknoma.net
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NESIN VAKFT BINAST GUCLENGIRME INSA A T! LLANILAN
TEKNO YAPI URDNT OLAN TEKNG 200, TEKNO 300, 1 WRAP VE TEKNO
PLATE ADLI DRONLERIN
ADERANS OZELLIKLER!
HAKKINDA
TEKNIK RAFOR

Koou: Arsgtirmanin konusy laboratuvarimmaza iletilen Oriinderder 7. 0oovrap ve ve
Teknoplate adli karbon 13f igeren dokuma ve levha firtinlerin Gilgiar o242 uygulamalannds
birdikte kuitamidiklan Tekno 300 ve Tekno 200 adl epoksi malzer+ - = mekanik
dezelliklerinin deneysel volla incelenmesidis

DENEY YONTEMI

Test uygulanmass istenen drinler (rfin katalogunda Sngtrilddsil senr - vz oranlarda
tartilarak hazrlanmugtir. Hazclanan karcumiar asagds belintilen g21. - seton yizeyler
fizerine farkh kombinasvoniarda uygulanmgtr, Uygularma soneay: <o drimlern yeterli

dayamma ulagmas icin 7 gin beklenmigtic. Mekanik depeylonde 10 1 o (niversal deney
cihan kullamimigtr. Dencylerde elde edilen degerler en & g dene +lamnasy olank
alrmigtar,

CELIX YUZEY UZERINDE ADERANS DENEY! { PULL-OY!

1} Yapgune: cinsi: Tekno 200, Aderans Devammu: 2,16 Nims
2) Yapugtine cinsi: Tekno 300, Aderans Deyamsnu: 2,67 Nimv

BETON YUZEY UZERINDE ADERANS DENEY] { PULL-GF

1) Yapgtine cinsi; Tekno 300, Aderans Dayanm: 313 Nimor

2) Yapustinc: cinsi: Tekno 200, Aderans Daysnom: 326 Nim:

3) Yapugtirics cinsi: Tekno 300, Teknoplate (Levia) Aderans D, - o i 3,84 Nimm®

4) Yamgunci cinsi: Tekno 300, Teknowrap (Dokuma) Aderans .o aum: 4,49 Nfmm®

5) Yapigune: cinsi: Tekno 200, Teknowrsap (Dokuma) Aderans v nomz 3,17 Nimm®

6) Yapustine cinsi: Tekewo 200, Tekno 300 Beton yitzoyine ast: sOrliimiigtiir.
Aderans Daynnumu: 4,34 N/mm®

&.
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BETON YUOZEY UZERINDE ADERANS DENEYL( I )
{ SANTIYEDE YAPILAN UYGULAMA SEKLY)

1} Yapistine: cinsi: Tekno 200, Teknoplate (Levha) Adersne © - saom 3,08 Wmm®
2) Yapstuno cinsi: Tekno 200, Tefmowrap (Dokuna) Dokur. - zemesi Tekno 300
ile doygun hale getirilmigtir, Aderans Duvanmm: 357 Nim ik clde edilmistir.

EGILME CEKME DENEY]

Tekno 200 ve Tekno 300 epoksi Griinler! dneriben oraniarda ks o iasuk 4xdx 16 em
boyutunda pelik Kaliplara diktlerck 7 glinlik kirdenme soounde < vsal deney
cihaznda test edilerck spilme-gelome ve hyang dayammier hel 0 etir,

Tekno 300 Epilme-gekme dayanm: - 52.8 Nimen
Basing dayamm : 67,1 Nimm’

Tekno 200  Egilme-gekme dayamm: : 21,4 Nimm®
Basmg dayanumi ; 62,2 Nimm®

KAYMA ADERANS DENEY]:

Kayma aderans dayunimi: 18.5 N/mm® olark belirlenmistir

SONUC

Yapilan tiim deneylerde ( aderans deneylen | yapigtima aygulanss ol yiizeylende
gynimalar beton yiizeyinden olmugtur. Bu sonug kullzmlan yamst: . oo yeterli
dayanima sahip oldugunu ghstermeltedir. Conkl, deneylerde kulle . betonler yilksek
daysmmblidir ve ayrima yilzeylerinde beton agregalanmm yor ver 1o . synbdids
pizlenmigtir. Bu gizlere elde edilen aderans dayammisnmm beteris - ome daysum {le
sumrh oldugunu pSstermekredir. Uygulamada kullamlan yonieme ¢ - 'e edilen aderuns
deferler ve yaplan goxlemler; santivedek: uygolame vintemi ve =1 lan

m%ﬁm sahip oldufiu sonucuns varimas itz

Dog. Dr. Mustafa Erfan Karagiler 36092001
ITU Mimaritk Fakdliesi

Yap Malzemesi Laboratuvar:

Tagkigla — Taksim / Istanbul
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Istanbul Teknik Universitesi ITU -4
Yap1 ve Deprem Uygulama Arastirma Merkezi

Tekno Yap1 Kimyasallar ‘min Teknobond 400/401 S-W
tiriin{i uygulanmis ankraj cubugu dayanim testleri izerine

Rapor

L.T.0.
YaAF Vi DEPREM
UG L&A AFATSTIAMA
MEAKEZ] MmOD0NLOG0

Tarh 240920/

Kayit No: 03 %
Hazirlavanlar

Prof. Dr. Senol ATAOGLU

Y. Dog. Dr. Osman BULUT

{Deneysel Mekanik Laboratuvari, Insaat Fakiiltesi )

Bu rapor ITC Diner Sermaye Iylemmesi Yometmelifi'ne uygun olorak hazranmstr,
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I BAPDH Teknabond 4004071 5-W uygulanmig anirsj cubulkdanmin deyanem bestie

Wumane {iregim tarihi Raporu talep edemlerce epoksinin amkeaj |
gubuklanns 24 sastien Goce  wygulomdag |
belirtilmigtir.

Mumumelerin mnemlanmas Teknobond 400401 5-W GrGnd uvgulonmas |
sonucu dedistk caplarda ankrajlonmg nendicd |
ingaat gelik gubuklan
Segilen wintemn Cubuklann eksenleri dn@ul'tlm.nmh hidralik
cihazln eksenel gekme yilkl uygulanmas)

Yopulan lestlerin sonucu agafidaki tablods sunulmustur,

Ankraj | Uygulanan
Gapi Basing Dhessinilike Uygutanan Yk
- (cm) {Kgfl
(rram) (Bar)
16 180 24 10260
16 180 24 10260
16 200 24 11400
20 250 30 14250
20 280 30 14820
20 260 30 | 18530
26 400 a8 22800
26 410 38 - 2
25 420 g 23540
Istanbaul Teknik Universitesi - Deneyial Mekanik Labaratuvan Sayla l /3
s

g
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RAPOR Teknabond 400401 W wgulanmeg ankna) pubsklannen dayanir testier ITU i s

Test sonuglanmn degerlendiriimesi sonucunda agagudaki caplar igin tngdrillen kuvvetler whloda

verilmektedir.
Ankral Capt {mm) Kuvvet (kgf)
I [
24 152}
6 21310
1 32023

istanbul Teknik Uaiversites - Densyiel Mekani Laberstuvan Sayfald fa
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TEKNOWRAP-UC300
UNIDIRECTIONAL CARBON FIBER FABRIC FOR CONSTRUCTION REINFORCEMENT

FABRIC Carbon Unidirectional 300gr/sqm

DESCRIPTION: Thermoplastic bonded "TORAY T700 12K"
SPEC TYPE SPEC DESCRIPTIONS DEFINITIONS
" " FABRIC "U.S." FABRIC "METRIC" .
FABRIC SPECS: SPECS: FABRIC DEFINITIONS:
. _ The weight of the fabric per
Areal Weight gramy/sq/m. = 300 gr. square meter or square yard.
Fabric Width om = 50-100 The_ width of the fabric in
centimeters.

"WEAVE" WEAVE DETAIL SPECS: WEAVE DEFINITIONS:

Style / Pattern
WARP "Ends"
FILL "Picks"

"FIBER"

Type / Model
Tow ("k" if
Carbon)
Filament Count
Filament

Diameter(micron)

Density

MASS (Yield)

Tensile Strength
(min) WARP
Tensile Modulus
(min) WARP
Tensile Strain
(min)

Sizing Level
Sizing Type

Carbon Assay

KEY: "NA" = Not Applicable;

Unidirectional Hotmelt
Count/meter=420ends/m.

Count/meter=150 pics/m.

FIBER DESCRIPTION SPECS:

WARP = "TORAY T700S 12k"
FILL: Thermoplastic yarn

Warp = 12-k
Warp = 12,000

Warp =7
g/cm’®= 1.8
tex (g/é(())(())Om) = g/m = ND
Ksi =711 Mpa = 4,900
Msi = 33.4 Gpa = 230
% = 2.1
% = 1.20%
Name = Epoxy Compatible
% = 94%

"ND" = No Data

Weave style or pattern of woven
fabric or material.

Lengthwise direction fiber count.
Width / Across direction fiber
count.

FIBER DEFINITIONS:

Fiber manufacturers product or ID
number.

Continuous filaments per fiber
bundle. (K = 1000)

The number of filaments per tow.
The diameter of the filament.

Mass per unit volume in®.
Typically grams per cm cubed.
Measurement of the amount of
mass per unit length.

The force at which fiber breaks
measured by the area width.
Measurement of the elastic
stiffness.

Elongation of fiber at breaking
point (Percentage of stretch)
Percentage of chemical treatment
versus total fiber weight.

Sizing resin system compatibility
name

Percentage of actual carbon
content in fiber.
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ST 1]

MAM

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLDJIK ARASTIRMA KURUMU
MARMARA ARASTIRMA MERKEZI
MALZEME ENSTITUSO

P K21, 41470 GEBFE - KOCAELI
TABTATT 2000 1 0 22 a4 X309
itz e oy i

Rapar no

Rapor tarihi

Talep adan

Konusu

: 20684700-125.05 -/ ¢ J fa’iﬁ"j

: Bn. TEKNO YAPI KIMYASALLAR] SAN.VE TIC.A.S
: Istanbul Deri Organize San, Bblgesi Gergef Sok: 6/A Turla/iISTANBUL

¢+ " Karbon Fiber Wrap Plaka" numunesinde gekme deneyi

Bu raporda yer alan soruclar sadece incelemen numumelers aitiir,

TEST RAPORU
{Endustryel Teknik Destek Hizmes))

Onaylayan:

cert’

Or. Gzgiir DUYGULU Y.
Malzrema Enstitiisd Endiistriyel Hizmet Soromiuau

TN

-hrmrwlnu#lnw baiunss buruy v mbgieriensce Gcarl ve spbiar pmagar e bdaniamar Racar amemen sepn

weaniar g Ay ETamag
Fapiciia [j o aETh na WS S el (MDA 0GR T[T ey
Bu rapor @ sayts Gk, I asil 1 ol mhpanyg, 1 dal Edsbil sfians) oeess fosifanomiegie | Bayim 1412

SO
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M4

—TEETRL_—

MAM
Raper no - 2068470012806 7§ 3 /715 3

Talep oden 15 TEKND YAPI KIMYASALLARI SAN VE TIC A S
Talop ecenin adresi  : |stanbul Derf Qrganice San. Bolges: Gergef Sok- & TuzlalSTANBLUL

Ormek 1 Karbon Fiber Wrap Plaks Son kullamm tarihi  ©

Ornek sayis : 1 grup Enstitl Sroek kayit no : 17147118
Ornedin getirilis gekll - Eiden Kabul tariti ve saall - 06032017

| Kabul anindaki durumu - Uygun | Analiz tarihi L i
mtﬂmmlﬂmﬁ_: 1) Waimtye @39 | mumune Sl i ul Sahd sumuie alemammin

TEKND YAP! KIMYASALLAR] SAN VE TIC A§'nin 08 Mart 2017 tarihil bagvurusu, MAM 1200 Evrak
kaynt numaras: de kayit altina abnrmigtir. gl yazi lle birldde gonderien * Karbon Fiber Wrap
Plake - olarak iEmmianmig numunesindes cekme densy yapimas: stenmiglic

Cekme Deneyl; |50 527-4 standardina gore ZWICK Z 250 gekme cihazinda yapuinistir. Gekme
denays numunelen migier aralindan standaniara uygun olarak hazranip kurumomuza
gondaenbmigtir Deney sonugian asafida venimigtir

Humung: Karbon Fiber Wrap Plaks
Malinhk Geniglk E ModulysiNimm’] Cekme Mukavemeti (Nimm') % Uzama Ew

1 075 2503 1323680 1686.7 13
2 0.75 24 97 145499 1048 @ 1.5
3 073 23 59 163553 18368 1.4
] D72 24,89 155268 20052 1A
5 0.74 24 50 147686 23262 15
6 073 2494 153158 1883 3 18
7 074 2490 157055 2118.7 14
8 D73 24.549 1568305 Z181.1 1.7

Ortalama;0.73 2472 150111 Nimm® 1999.2 Nimm* % 1.8

Stdzapma: 0.1 0.48 B128 Nimm’ 206.2 N/mm’ % 0.1

Sarumiu Imzatar:

| Kurum Sicil No: 514132 'E E o

By AP A B0 ruGla L Ete BULnAn Rk ve mUsEiEnnoe Dot ve seklem amagian e Aalanianag. AapE Eamen vern
ghanmmEL wnlssamay

| Rapnds ) el anoizier S s saFTugiy. MZELE aNaA rACoIiae GRDRFRLRDY. —
By 1, 2 2 asil (1 asil 1 mmil Kk i | Sayla 22

P21, 41470 GEAZE - KOTAEL
TOMAGTT 2000 FOIB2e41 2200
it e ). Qo 51
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—ThEiTae_

MAM

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLOJIK ARASTIRMA KURUMU
MARMARA ARASTIRMA MERKEZI
MALZEME ENSTITOS0

P K.21, 41470 GEBZE - KOCAELI
TAFZ62 67T 2000 F 0262 6] 235 09
i s i, gov . ir

TEST RAPORU
{Endistriyel Teknik Destek Hizmeti)

Rapor no < 20684700-125.05 -ff-‘?'({""'r?ﬂ

Rapor tarihi

Talep eden : 8n: TEKNO YAPI KIMYASALLARI SAN.VE TiC.A.S

Adres : istanbul Deri Organize San. Bolgesi Gergef Sok: 6/A TuzlaliSTANBUL
Konusu : " Karbon Fiber Plate” numunesinde cekme daneyl.

Bu raporda per alan somuglar sadece incalaren numunalare aittir,

Cnaylayan;

Gforece s

Dr. Ozgiir DUYGULL 7 -
Malzeme Enstitiisi Endistriyel Hizmet Sorumlusu

| Bu rapor e sonugian ieepie alun ki v misenisrnce Hoanet we reklam amagian (8 kulanismaz Rapor amamen
Kismien gogak famaysry /i am ke oo -

Bu rapor 2 sayla clup, 2 asd {1 asil migtenye. 1 asd Enalilh argivine] olarak hazitanmighr, ] Sayla 12
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Rapor no 1 F0RB4TO0-125 05 - I",.'l'lr-";ﬁ"?ﬂ"
Talep eden : 50 TEKNO YAPI KIMYASALLARI SANVE TIC.AS
Talep edenin adres| i |stanbul Derf Organize San, Bolgesi Gergef Sok: 604 TuziadSTANBLL
Ormek : Karbon Fiber Plate Son kullanim tarihi
Ornek saym 11 grup Enstiti drnek kayit na © 1716218
Ormegin getirilis sekll - Elden Kabul tarihi ve sasti  : 02032017
Kabul anmdaki durumu : Lygun Analiz tarihi i o
Gahit numune bilgiler : i1 Migisnye ade {1 ana Pumune Fvost | x) Sahit Aumune alimramighe

TEKNO YAP! KIMYASALLARI SAN VE TIC.ASnin 02 Mart 2017 tanihli bagvurusu, MAM 1160 Evrak
kayit numaras ile kayt altna ahnmistir. ligik yazi de bifikte gonderien * Karbon Fiber Plate "
clarak tammianmig numunesinde cekme denayi yapilmas: istenmigtic,
Cekme Dengyi; 150 527-4 standardina gtire ZWICK Z 250 gekme cihazinda yapilmistir. Gekme
dengyi numunaler miigten tarafindan standariiara uygun olarak haziianip Kurumumuza
gondenimiglic. Deney sonuglan agadida verilmigtie
HNumune; Karbon Fiber Plale

Halnhk Geniglik E Modulus(Nimm®) Cekme Mukavemeti (Nimm”) % Uzama Em

1 1.45 24 35 165438 2024.8 1.3
2 1.47 23,47 152300 22520 15
3 1.45 24,37 144154 2218.7 1.4
4 1,46 24,38 143058 2034 .5 1.4
5 1.47 23.90 156104 21559 15
[ 1.46 22.37 155698 2081.0 14
T 1.46 2511 148585 27228.3 14
8 1.47 24.88 154014 2115.7 14
Ortalama:1.46  24.10 152180 Nimm’® 2140.2 Nfmm’ % 1.4
Stdsapma: 0.8 0.87 7425 Nimm' B8.1 Nimm’ % 01

Agiklamalar: Test iz 2Zmmudak. abnmiste. L= 50mm abnmistr.

Jmmmes e

Sorumiu imzaiar : ?-
Kurum Sicil No; 51412

EumummmwMw&mﬁum“mmmuhn-ﬁiﬁamw
BT O RTAR g A

| Rmpada () el anaieist ghradie edimigic imeaiz anoks aporien gaceraisdi Y
Burapar 2 sayta Z asil (1 aail iye 1 asil Ensliti Arak haziriarem | Sayfa 372

PEZ21, 48470 GEBZE - KOCAEL|
TOD2H2ETT 000 FO262641 2308
[t pc e, O ML 08, BT
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SZUTEST

Nafifed Body pursumal io e Comstrucfion Prodircts Segulalion
Parmissionie CPR-2G-NBZTEAO 00 2B of .
Ministyy af Rapanal Devaioamenl and Puhie Weks

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
MNe 2TE5-CPR-008T

ir compliance with Reguistan (EL) Me 30520711 of ihe Eurogean Parfamenl and of the Couned of @
March 201 (The Conaruchon Products Reguistion or CPR). this cendicate apples o i consinuciian
pooct

Products and systems for the protection and repair of

concrete structures
Surface protection systems for concrete

{Tar list of products see Annex | o 27E5-CPR-0087 that is an inseparable part of this certificate)
intended pses = concrete prodection ang epar prodiacls in buldings ang' oW engimeenmg warks
Principle 5 Physical ResisianceSunace improvemand, Melfod 5.2 impregaadion
Principle 1 Profechon against ingress. Mathod' 1.1 Hydmophohio impregration
Princiohe 1. Prodection sgaknsl press, Mamaod 1.3, Coahing,

Principle 1: Profeciion agesst Ingrass 1.2 impregnahion
Principle 2 Moisfure Candrol. Melfhod 2.2 Coaling,
sasaviial charmctenshcs amd thelr peVioMaNces &8 scconiing o Anmax 24 1 of the appicabie

&landard and declaned by the manuaciiings

pliced an e marksd Widsr e e ol

TEKNO YAPI KIMYASALLARI SAN. ve TiC. A.§
Deri 0.5.B. Antma Cad. Gergef Sok. No:6 TUZLA, iSTANBUL

and producad in the manulacting plant

Deri 0.5.B. Antma Cad. Gergef Sok. No:6 TUZLA, ISTANBUL

Thiz cerificare affasrs ihat 8 prowvisions concanming the assesemand and vevificalion of constancy of
performance descnibed in Anmex 24 of fhe standard

EN 1504-2:2004
under syshem 2+ ane appbed and
the factory production conlred i assessed to be in conformily with the appiicables reqinirementis

Thiz certificate was st Bsved on 21.07. 2018 ang wil remain vald undl 21.01. 2021 or naitivar the
harmonised Sangard, he consichion produc], e assessmen! and verfication of constancy of
paffanmancs melhods nor the menulsciiimg condlions i he oant are modfed sipniicanily, u-mia-s.s
swipanded orwilfidrawn by the nalified factory proguiction conirod carfificalion bogy

1.0, 020 Manoger of SZUTEST Lig
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SZUTEST

Nafifed Body pursasal o the Consfruchion Frofucfs Requlaion
Panmisgionie CPR-26-MNE2TE503. 08 2018 of
Minisfry of Regiona! Development and Pubiic Works

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Nz 2Z765-CPR-008T

Annex | - List of surface protection products

Trade names of the progucts

Taknotand 600
Tekrabond 100 e Teknoksnd BED Tl Tesrsoear Dakar

Teknabond 110 | Teknobond ﬁ-__ Tnl-cnuh:n;'-d ﬁl:l ; Tn.krh:u-lr!l:l:l 1 Teknoser 300 5C

Teknobond 300 | Tekncbond 850 |  Teknobond %70 | Taknoser 100

Tlhr'l:hund-'.';!::lu

Teknobond 500 | Teknobond 880 P | Taknoband 860 Teknosor 30 | Teknobonda B70L |  Teknwocis 350

Taknobond 800 | Teknome 200EX
o Teknobond 550 Taknoiond AD Taknoser Bask Teknobond 80 W i

e —————

Taknoborsd B0 | Taknolaias 300 Taknocia 500 Toknomer 200 | TekmomerS0OZ K | Teirmomer 200W |

Telimnoia 300 | Tnthul:lnxlu-:l j Tl:lnu-l.a‘lm:-hﬂn- | fll:e:l-umuf EI'.‘.ﬂEI'L I Telmamer TOO 1 K Tehnmrd-ﬂ'.'l

Tekmooila 400 rcl:.ﬂui.ﬂux 480 Teknolatex 550 | Teknomer HIII.I E.i'C. I Teknosid W Tekramer G001 K

Tekmamer 1 [I-I} irt. Tekramer G00 2k
Teknokir 100 Taknolalax §00 Ex Teknomer 300 Talrnsd B
i

| | Tekromar S00 28
Taknokdr 200 Teknocila 410 Teimamer 100 2% | Tekmomer 400 28 | Teknomer 580 1.5 |

EX

Teknokir &30 Teknodila 420 Teknomar 100 Taknamer 400 Wy

FAgtar ™

Teknomes 400 Toknomer 880 1K |

Tetnomaer 600 1K
Teknclalay 500 Taknolalex 550 Teknokand BS5 I Teknoksond BE55 W O
|

Tha vaiioty of carificate can be traced on NUDSAWNE SoliEEl com R enfigale !
The cortificate will be relssped each year affer annual sunvedllance avdit Figﬁﬂf‘l
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SZUTEST

antied Body purswant ko the Constuchon Producs Reguwlanon
Parmiaaion Ne CFR-26-MNEZFERDI 05 2ME of
Minisiry of Reyvonsl Devalopment and Public Wiorks

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Me 2T65-CPR-0029

It eampliancs wilh Regulahion (EU} Ne 3052071 of ihe Ewopsan Padiament and of the Comnci! of §
March 2011 (ifre Conalruchion Producls Ragalaion of CRR), this cemificals amhes o ife conalucion
procuct

Products and systems for the protection and repair of
concrete structures

Mer list of products see Annex | to 2TES-CPR-0028 that is an inseparable part of this certificats)
FPringiple 3 Conanale rasforahon, method 3.7 Apphiing mortar by hamd snd Princigls 4 Sirucival
sirengthening, Marhod 4.4 Adding morfav ar conomle,; Infanded 158 = i bulings and' chnl SagqTesnng
warks, sesanial charachansics and hair perfrmances are acoonding o Apnex 24,1 of ihe sppiicabls
alendand and deciared by [Ha menutaciver
placed oo the marked pooer e rame of
TEKNO YAPI KIMYASALLARI SAN. VE TiC. A.S.

Deri 0.5.B Aritma Cad, Gergef Sok. No:& Tuzla-istanbul ~Turkey
and groduced o1 the manwactummg plant
Deri 0.5.B Aritma Cad. Gergef Sok. Mo:8 Tuzladstanbul =Turkey

Thes cartificals afasts Ihal &Y provisians canceming he sesasemant and werficedan of corstancy of
parformance describad in Aanex Z4 of e sanderd

EN 1504-3:2005

undar system 2+ are appled and fhat
the factary proguction control (5 assessed to be in conformity with the applicable requiramernts
This cerdificate was G e o 2307, 2018 and wil rmain vald witd 30072021 or nether the
frarmonised stancan, the coasmucion podud. the assessmenl and werilication of coasiancy of

parformance madhods nor fhe manwWactuing condions i e plant are modified 2ig
007 2020

The valdity of cermticalr can be imced on .
Th caviifcaie will B rifasingd asch pgar aier saninn sarveilance st

SIUTEST LTD
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Mafified Sody pirsuaf to the Conafruefion Sroadicis Ragolahion
Farmigsian AR COR-2E-ME2 TES0T 08 209 8 of
Rdiniginy of Regaral Dessropman ang Subvic Miarks

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Mg 2TE5-CPR-0029

Annex [ - List of products and systems for the protection and repalr
of concrete structures

TERMOE
TEHNDOGR
TERSOC LT
TERMCOROGT £X

TERSOGED T AP

REES

Manager of BFL/TEST Livl
dgem Py
' izt can be raced oA (D Souphe 3Tidast com i s e

Vi cawdifieade will B8 refsswed paoh poar sier anaual surve Tamce swlit

FEVTEITLTR
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Mgid Body porsant o dne Conatrecion Producs Beguiatian

Parmsson Mo CPR-2E6-MB2PES0) 08 2013 of
¢ & Fennai Deveioagment and Fahis Works

Certificate of Cunfﬂrmlty of the Factory

Froduction Control
Me 2765-CPR-00248

Annex | - continued

Doarha it chi e rscs

[

E Ll Capiay
n EAacpiins
E% 11057

SR35
PRGS
P

TERRGEC RE
FEMLIELING
TERMNLIE
TEEMNGHEL
TTFENDHE

[

RS

RS
TEKMLIF )
CIRASITI VAALL Rt P
CFRARITD DLARSGMD - -'-ﬂ&
GRANITD FLODR . . T'PE

B0, 0T ZTHE Mg of STUTEST L

A5 Higr
I cerificate con be Iraced on Giio- bl s

The cerfifseaio woif Do PESUEE dac i pihs 50F amnual survdiianes auely,

FEVTEITLIR
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Montd Body aursusry o the Covslrecion Producis Remadsbon
Farvadan M CER-28-ME2TESNT 05 20718 of
izt of Regians! Development and Pubic Waks

Certificate of Conformity of the Factory

Production Control
Me 2765-CPR-0029
Annex | - continued

Placed s I rirarkel ow; TES KRG A3 I AEE) | A5 SAK PAESE TIC. A S

Progcodd in the mentfaciuriag plam Dai 05 8 Assw Cad Gargel Sok. MoS Tuzla-lsianbul —Turkay

y o canticain can be racad o Alp Susic szules cam i

Ihe corifoars i & raisopd aech pear after anmes Sorvalllancs aueht

SEMTEST LTR
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SERTIFIKA

Kalite Yonetim Sistemi
SERTIFIKA NO: 11518101

TEKNO YAPI KIMYASALLARI SAN. VE TiC. A.S.

Merknz © Tuzls Dari 0.5 8 Arima Cad. Geged Sob. Mook 553 Czel Parsel TUZLA ISTANBLILTURKIYE
Fabelkea : 0.5 8. 4 Cad. Mol MELIKGAT! KAYGERITUREITE
Fabrika ; Afponkarahisar 0.5 8. 2 Codde 8. Sck. Mool AFYONTORKIYE

ISO 9001:2015

CIMENTO, EPOKSI, POLIURETAN, ALCI ESASLI YAPI KIMYASALLARIMIM (RETON
HARCLARL SIVA, YAPISTIRICI VE KATKILARI ILE 15150 [ZALASYON MALZEMELERI)
KOMPOZIT OMN, ARAMID, CAM ELYAF)

MALZEMELER| (KARB
TASARIMI, URETIMLITHALAT,IHRACAT VE SATISI

EA Kipdu : 12/15

srutest yukands rphntiler belinslen bu sertifika ile kuruluzun i|gi stardart jastlanna uygun bir yonetim
gisierming sahip aldudunu onaylar, Bu belge; belge geperlilik slresinge gergeklegtiri ecek gloetim
denetimieri sorucunda yonetin sisteminin basanl bulu nmas st Be agadada belirtilen belpe petyol bikly
tarihing kadar gegeiidir,

lik ¥ayin Tarshi 0062015
Yayir Tacihl 05.03.2013
Cregerlifils Tarii 2806. 2028
Peripat Bitiy Tarhi 806,200

By el gerd wHpelanmas, beig® Lpenrde bolansn e kgdien moki ok i @ il § Dl enan
FraFrRarEn i prtek) b i icie SILMTEET kbt pofpebl  craten com br sdrasir g PLE ks ¥ Bl ik 8
v ek i £l glag

PRS0 &5

SPUTEST Uy GLUMLLK DiE SEHL EHEEAE LaRN
. bt ik MG " # i | gl i1
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construction chemicals
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TEKNO YAPI KIMYASALLARI SAN. ve TiC. A.S.

istanbul Deri O.S.B Gergef Sk. No:6 Tuzla / istanbul
Tel.: +90 (216) 429 10 00 - Faks: + 90 (216) 429 02 00
www.teknoyapi.com.tr - info@teknoyapi.com.tr
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