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Teknoplate

Karbon Fiber Plaka

Uriin Tanimi

Epoksi emdirilmig, standart ebatlarda dondurulmus tek yonlt ve tek parga (lineer) karbon elyafin serit
haline getirilmis seklidir.

Kullanim Alanlan

® Tasima kapasitesi arttiriimak istenen déseme, kiris ve kdprtlerde,
e Kolon, kiris, ve perdelerin gii¢glendirmesinde,

® Sehim yapan désemelerde,

® Yik artisi olan kdprulerde,

® Sehim yapan kiris ve balkonlarda,

® Donati eksikligi olan kolonlarda,

® Zarar gormus yap! elemanlarinin tamirinde,

® Kesilmis désemelerin tamirinde kullanilir.

Ozellikleri ve
Avantajlan

e Uygulamasi ¢ok kolay ve hizlidir, iscilik hatalar intimali gok azdir.
® 100 metrelik hazir rulolar halinde satilir.

e Teneke makasi veya spiralle gerekli oldugu kadar kesilebilir.

e Cok hafiftir, ok ince oldugundan kesit artirmaz.

e Cok ylUksek gekme dayanimi vardrr.

e Elastisite modulU ¢ok yiksektir.

e Kimyasallara dayanimi mikemmeldir.

e MUkemmel yorulma dayanimina sahiptir.

Uygulama Talimatlarn

Yiizey Kalitesi: Uygulama yUzeyi her turli toz, kir, zayif ve oynak pargaciklardan, ¢imento serbeti
kalintilarindan, yag ve gresten arindinimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey temiz, saglam ve yeterli
basing dayanimina sahip (en az 25 N/mm3?), gekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm2 olmalidr.
Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz olmalidr.

Yiizey Hazirhigi: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma dayanimini saglamak amaciyla, basingli hava
tutma vb. ydntemler kullanilarak temizlenmig olmalidir. Zayif beton pargalar kirllip yiksek mukavemetli
tamir harci ile tamir edilip eski haline getirilmelidir. TEKNOPLATE'in betona yapistiriacak kismi, Tekno
Tiner ile hafifge silinir. Plate Uzerinde tiner nemi, i1slakiigi kalmamalidir.

Uygulama Metodu /Ekipmanlar: Hazirlanan karigim, spatula ile hem betona hemde TEKNOPLATE’e
sUrllir. TEKNOPLATE (karbon plaka) uygulamalarinda, malzemenin bir middet kendini gekmesi
beklendikten sonra hava boslugu kalmayacak sekilde yapistirilir. lyi yapismasini saglamak icin diiz
merdane veya rulo karbon lifinin Gzerinde gezdirilir. Ylzeye ¢ikan epoksiler temizlenir.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra alev alabili. Bu nedenle karbon plaka
Uzerine ¢ok ince epoksi sirdlkten sonra kuru halde kum serpilir, Uzerine siva yapllir. Serpilen kum
karbon plaka ile yapilacak siva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlan /
Sinirlamalar

e Malzeme yalniz lif uzunlugu yéninde ¢aligir. Yan olarak mukavemeti yoktur.

o Ur(in ciltte tahris yapabilir. Koruyucu eldiven, maske ve gézlik kullanimalidrr. ise baslamadan énce
ellere koruyucu krem sirUlebilir. Harcin gbzle temasi halinde gdzler derhal ilik su ile ylkkanmall ve
doktora bagvurmalidir.
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e Uygulama oOncesi, glgclendirme projesinin tasarnmi mutlaka bir insaat mohendisi tarafindan
yapilmalidir. Projelendiriimeli ve sorumlu tutulmalidir.

e Uygulamanin tecribeli, ehli kisilerce yapiimasi gereklidir.

* Universiteler/bagimsiz test kurulusu/denetgiler tarafindan uygulamanin son kontrolii yapimalidir.

e Uygulamadan hemen sonra, hentz sertlesmeden; Aletler; Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertlesen
epoksi harci sadece mekanik olarak temizlenebilir.

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Renk Siyah
En 5cmve 10 cm
Boy 100 m'lik rulo
Kalinlik 1,2mm-1,4 mm
Yogunluk 1,50 kg/It
Raf Omrii Kuru Depo Sartlarinda Sinirsiz
Alevlenme Noktasi 180°C
Cekme Mukavemeti > 3,000 MPa
Elastiklik Modult >165,000 MPa Kopmadaki
Kopmada Uzama %1,4

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina gore gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallari

Laboratuvar ¢alismasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.





